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Nuestra historia

Bienvenidos a Todo en Acero Ferrometal, empresa lider en venta de acero en el noroeste de
México, pertenecemos al grupo Todo en Acero a nivel nacional, enfocados y dirigidos a facilitar
los pequefios y grandes proyectos del sector herrero, ferretero y de la construccién.

Nuestras instalaciones cuentan con una gran capacidad de almacenaje, sin importar si se trata
de un proyecto micro o macro.

Somos distribuidores autorizados y contamos con el respaldo de plantas como: Tunag,
Zincacero, Cintacero, Tuberia Helicoidal, Trefilados, etc. Contamos con toda la experiencia,
calidad y profesionalismo en el ramo acerero

Atendemos personalmente en todas nuestras sucursales, localizadas en:
Tijuana (Suc. Matriz)
Tijuana (Suc. M. Matamoros)
Rosarito
Tecate
Mexicali
Ensenada (P. Loyola)
Ensenada (Aeropuerto)

Mision
Lograr la satisfaccion de nuestros clientes y distribuidores, implantando soluciones innovadoras,
eficientes y rentables en la comercializacién de productos de acero.

Vision
Ser reconocidos por el mercado siderurgico mexicano, como empresa de calidad mundial en el
servicio buscando siempre la lealtad en los canales de distribucién y clientes con los que se actua.

Valores

Todo en Acero Ferrometal se apega a la calidad, innovacion, liderazgo y responsabilidad ambiental
como los valores que nos distinguen en el mercado. Nuestra gente adopta la lealtad, integridad,
solidaridad, constancia, tenacidad y compromiso como los valores que definen nuestra cultura
laboral.



OFICINAS COMERCIALES

MATRIZ TIJUANA

Blvd. Federico Benitez
#8800, Fracc. Chihuahua
La Mesa, C.P. 22114,
Tijuana, B.C., México.
Tel: (664) 626-12 92

(664) 626-12 93

(664) 626-12 94

(664) 626-12 95

Cel (664) 120-8987

(664) 108 25 31

MARIANO MATAMOROS

C. Guadalupe Victoria
#2330, Fracc. Mariano
Matamoros Centro,

C.P. 22234, Tijuana, B.C,,
México.

Tel: (664) 626-14 46
(664) 686-8646

Cel: (664) 108-23 68

SUC. ROSARITO

Carretera Libre Tijuana -
Ensenada Km.19.5

C.P. 22710 Rosarito, B.C,,
México.

Tel: (661) 613-56 47
(661) 613-56 48

Cel: (661) 125-94 52
(664) 410- 90 27

SUC. ENSENADA
AEROPUERTO

Carretera Transpeninsular
#1687, Col. Ex Ejido
Chapultepec, C.P. 22785,
Ensenada, B.C., México.
Tel: (646) 978-33 92
(646) 978-33 96

Cel: (646) 151-98 86

SUC. MEXICALI

Calzada Benito Judrez
#4437, Col. Parcela 44,
C.P. 21020, Mexicali, B.C.,
México.

Tel: (686) 561-72 29
(686) 561-63 35
(686) 56171 36
(686) 561-7141

Cel: (686) 243-26 73
(664) 370-00 84

SUC. ENSENADA
PEDRO LOYOLA

Av. Pedro Loyola #172
Fracc. Acapulco, C.P. 22890,
Ensenada, B.C., México.

Tel: (646) 176-65 63
(646) 176-6555
Cel. (646)947-58 35
(646) 151-98 86

TECATE

Calle Los Olivos #618,
Col. Chdvez, C.P. 21440
Tecate, B.C., México.
Tel: (665) 654-84 44
(665) 521-21 58

Cel. (665) 391-03 13
(664) 123-81 50
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CORRUGADOS

VARILLA CORRUGADA

Dimensiones nominales

N¢ DESIGNACION | CALIBRE PESO AREA DE LA SECCION | PERIMETRO| ESPARCIMIENTO | ALTURA MiN. COSTILLA
NOMINAL TRANSVERSAL mm?2 NOMINAL |MAX. CORRUGACION|CORRUGACION| MAXIMA
mm in kg/m Ib/ft mm mm mm mm
3 9.5 3/8 0.560 0.376 71 29.8 6.7 0.4 3.6
4 12.7 1/2 0.994 0.668 127 39.9 8.9 0.5 4.9
5 15.9 | 5/8 1.552 1.043 198 50.0 1na 0.7 6.1
6 191 3/4 2.235 1.502 285 60.0 13.3 1.0 7.3
8 25.4 1 3.973 2.670 507 79.8 17.8 1.3 9.7
10 317 | 11/4 | 6.225 4.303 794 99.9 32.3 1.6 12.2
12 381 | 11/2 | 8.938 5.988 140 1n9.7 26.7 1.9 14.6
Propiedades mecanicas
NORMA NMX-C-407** NMX-B-457
PROPIEDADES GRADO 30 | GRADO 42 GRADO 42
RESISTENCIA A LA TENSION N/mm2 (kg/mm?) 490 (50)* MIN.| 618 (63)* MIN. | 618 (63)* MIN.
MIN. MIN. MIN.
LIMITE DE FLUENCIA MIN. kg/cm? (Ib/in?) 294 (30) 412 (42) 412-540 (42-55)
ALARGAMIENTO EN 200 mm. MIN, EN %, VARILLA N°
3,4y5 n 9 14
6 12 9 14
7y8 8 12
9,10, 1My 12 7 12
* La relacion entre la resistencia a /a tension y el limite de fluencia no debe ser menor de 1.25.
** Equivalente a Norma Americana ASTM A 615.
a) A solicitud del cliente puede ser suministrada en cortes especiales.
b) Peso de atado 1,800 kg - 2,000 kg.
Propiedades de doblado
NMX-C-407 NMX-B-457
, Didmetro del mandril para pruebas del doblado a 1802
N¢ DE DESIGNACION DE VARILLA
GRADO 30 GRADO 42 GRADO 42
3,4y5 35D 3D 35D
6 5D 4D 5D
7y8 4D 5D
9y 10 6D 7D
My 12 6D 8D

D = Diametro nominal de /a probeta.




CORRUGADOS

VARILLA GRADO 6000

Especificaciones
DIAMETRO
Ne DE DIAMETRO i ALTURA DE
DESIGNACION NOMINAL AREA PESO | PESO VARILLA |VARILLA POR TONELADAS | RENDIMIENTO CORRUGA
®) (A (6m) 6mM)
in mm in mm? in2 kg/m kg/pza m/kg mm (min)
2.50 7.94 5/16 | 49.51 |0.077 | 0.388 2.33 429 2.577 0.492
2.00 6.35 /4 31.67 |0.049 | 0.248 1.49 671 4.032 0.394
1.50 4.76 3/16 | 17.80 |0.028 | 0.140 0.84 194 7143 0.295
1.25 3.97 5/32 |12.38 | 0.019 | 0.097 0.58 1717 10.309 0.246

A) El diametro nominal del alambre corrugado es equivalente al diametro de un alambre liso que tenga la misma masa nominal.
B) El numero de designacion del alambre corrugado corresponde al numero de octavos de pulgada de su diametro nominal.

Equivalencia de varilla G-6000

VARILLA G-6000

5/16”
1/4”
5/32"

SUSTITUYE

VARILLA G-42

3/8”

5/16”

ALAMBRON 1/4”

Propiedades mecanicas

Resistencia a la tension: 70 kgf/mm2.

Limite a la fluencia: 60 kgf/mm2 minimo.

Elongacioén (ductilidad): alargamiento a la ruptura en 10 didmetros 8 % minimo.

Espaciamiento de la corruga: minimo 461 mm y maximo de 725 mm.




SOLIDOS

REDONDOS

Redondos
MEDIDA PESO AREA DE LA SELECCION
in mm kg/m Ib/ft mm?2 in2

3/8 0.375 9.53 00.56 00.38 71.26 on
1/2 0.500 12.70 00.99 00.67 126.68 0.20
5/8 0.625 15.88 01.55 01.04 197.93 0.31
3/4 0.750 19.05 02.24 01.50 285.02 0.44
7/8 0.875 22.23 03.04 02.04 387.95 0.60

1 1.000 25.40 03.97 02.67 506.71 0.79
11/8 1125 28.58 05.03 03.38 641.30 0.99
11/4 1.250 31.75 06.21 04.17 791.73 1.23
13/8 1.375 34.93 07.52 05.05 957.99 1.48
11/2 1.500 38.10 08.94 06.01 1140.09 1.77
13/4 1.750 44.45 12.19 08.19 1551.79 2.41
17/8 1.875 47.63 13.99 09.40 1781.39 2.76

2 2.000 50.80 15.92 10.69 2026.83 314
21/4 2.125 53.98 17.97 12.08 2288.10 3.55
21/2 2.500 63.50 24.87 16.71 3166.92 4.91

3 3.000 76.20 35.80 24.07 4560.37 7.07




SOLIDOS

CUADRADOS

Cuadrados
MEDIDA PESO AREA DE LA SELECCION
in mm kg/m Ib/ft mm?2 in2
3/8 0.375 9.53 00.71 00.48 90.73 0.14
1/2 0.500 12.70 01.26 00.85 161.29 0.25
5/8 0.625 15.88 01.98 01.33 252.02 0.39
3/4 0.750 19.05 02.85 01.91 362.90 0.56
1 1.000 25.40 05.06 03.40 645.16 1.00
11/4 1.250 31.75 07.90 05.31 1008.06 1.56
11/2 1.500 38.10 11.38 07.65 1451.61 2.25
2 2.000 50.80 20.24 13.60 2580.64 4.00
21/2 2.500 63.50 31.62 21.25 4032.25 6.25
3 3.000 76.20 45.53 30.59 5806.44 9.00

1) El peso es de acuerdo a /o establecido en la norma ASTM-A-6.

2) El acero es de acuerdo a las normas ASTM-A-36 con las siguientes propiedades mecadnicas.

ACERO PUNTO RESISTENCIA % DE ELONGACION
DE CEDENCIA A LA TENSION on 8" on 27
A-36 36 KSI min. 58 a 80 KSI 20 min. 23 min.

Tomar solo como referencia. El peso esta calculado con mediciones nominales normales y considerando
que un metro cubico de acero rolado tiene un peso de 7,850 kg.



SOLIDOS

ANGULOS

Angulos de lados iguales

MEDIDAS ESTANDAR PESO AREA MEDIDA ESTANDAR PESO AREA
in mm ka/m pza.6.1m cm? in mm kg/m pza. 6.1 m cm?
1/8 3/4 318 19.05 0.88 5.37 m 5/16 2 7.94 50.80 5.83 35.56 7.42
1 25.40 119 7.26 1.52 21/2 63.50 7.44 45.38 9.48
11/4 31.75 1.50 9.15 1.93 3 76.20 9.08 55.39 1.48
11/2 38.10 1.83 mnie 2.34 31/2 88.90 10.71 65.33 13.48
13/4 44.45 214 13.05 2.74 4 101.60 12.20 74.42 15.48
2 50.80 2.46 15.01 310 5 127.00 15.47 94.37 19.72
3/16 1 4.76 25.40 173 10.55 2.21 3/8 2 9.52 50.80 6.99 42.64 8.77
11/4 31.75 2.20 13.42 2.79 21/2 63.50 8.78 53.56 mnie
11/2 38.10 2.68 16.35 3.43 3 76.20 10.72 65.39 13.61
13/4 44.45 315 19.22 4.03 31/2 88.90 12.65 7717 16.00
2 50.80 3.63 2214 4.61 4 101.60 14.58 88.94 18.45
21/2 63.50 4.61 28.12 5.81 5 127.00 18.30 .63 23.29
3 76.20 5.52 33.67 7.03 6 152.40 2217 135.24 2813
31/2 88.90 6.55 39.96 8.36 1/2 3 12.70 76.20 13.99 85.34 17.74
1/4 1 6.35 25.40 2.22 13.54 2.80 31/2 88.90 16.52 100.77 20.97
11/4 31.75 2.86 17.45 3.72 101.60 19.05 1ne.21 24.19
11/2 38.10 3.48 21.23 4.40 5 127.00 241 147.07 30.65
13/4 44.45 412 2513 5.20 6 152.40 2917 177.94 3710
2 50.80 4.75 28.98 6.06 5/8 4 15.88 101.60 23.36 142.50 35.10
21/2 63.50 6.10 37.21 7.68 6 152.40 36.01 219.66 45.87
3 76.20 7.29 44.47 9.29 3/4 6 19.05 152.40 42.71 260.53 54.45
31/2 88.90 8.63 52.64 10.90
4 101.60 9.82 59.90 12.52
Angulos de lados desiguales
DIMENSION D X B PESO
in mm kg/m Ib/ft
6 X 4 X5/16 152.4 X 101.6 X 7.9 15.33 10.3
6X4X3/8 152.4 X 101.6 X 9.5 18.3 12.3
6X4X1/2 152.4 X 101.6 X 12.7 24M 16.2
6X4X5/8 152.4 X 101.6 X 15.9 29.76 20
6X4X3/4 152.4 X 101.6 X 19 35.12 23.6

1) El peso es de acuerdo a lo establecido en /a norma ASTM-A-6.

2) El acero es de acuerdo a las normas ASTM-A-36 y Dual ASTM-A-36 /' A-529 G50 con las siguientes propiedades mecanicas.

. % DE ELONGACION
ACERO PUNTO DE CEDENCIA RESIDENCIA A LA TENSION °
En 8” En 2”
A-36 36 KSI min. 58 A 80 KSI 20 min. 23 min.
A-59-50 50 KSI min. 65 KSI min. 18 min. 21 min.

Tomar sofo como referencia. El peso esta calculado con mediciones nominales normales

y considerando que un metro cubico de acero rofado tiene un peso de 7,850 kg.




SOLIDOS

SOLERA

Especificaciones
MEDIDA ESTANDAR . .
PESO TEORICO AREA
AXB
in mm kg/m kg/pza.* in2 mm?2
1/8” 1/2” 3175 12.7 0.32 1.93 0.06 40.32
3/4” 19.1 0.48 2.90 0.09 60.64
17 25.4 0.63 3.86 013 80.65
11/4” 31.7 0.79 4.82 0.16 100.65
11/2” 38.1 0.95 5.79 0.19 120.97
2” 50.8 1.27 7.72 0.25 161.29
21/2” 63.5 1.58 9.65 0.31 201.61
3” 76.2 1.90 1.59 0.38 241.94
3/16” 1/2” 4.775 12.7 0.48 2.90 0.09 60.64
3/4” 19.1 0.72 4.37 0.14 91.20
17 25.4 0.95 5.81 0.19 121.29
11/4” 31.7 119 7.25 0.23 151.37
11/2” 38.1 1.43 8.71 0.28 181.93
2” 50.8 1.90 1.61 0.38 242.57
21/2” 63.5 2.38 14.52 0.47 303.21
3” 76.2 2.86 17.42 0.56 363.86
4” 101.6 3.81 23.23 0.75 485.14
5” 127.0 4.76 29.04 0.94 606.43
6” 152.4 5.71 34.84 113 727.71
1/4” 1/2” 6.350 12.7 0.63 3.86 013 80.65
3/4” 19.1 0.95 5.81 0.19 121.29
17 25.4 1.27 7.72 0.25 161.29
11/4” 31.7 1.58 9.64 0.31 201.30
11/2” 38.1 1.90 11.58 0.38 241.94
2” 50.8 2.53 15.45 0.50 322.58
21/2” 63.5 317 19.31 0.63 403.23
3” 76.2 3.80 2317 0.75 483.87
4” 101.6 5.07 30.90 1.00 645.16
5” 127.0 6.33 38.62 1.25 806.45
6” 152.4 7.60 46.34 1.50 967.74
8” 203.2 10.13 61.79 2.00 1290.32
5/16” 11/2” 7.950 38.1 2.38 14.51 0.47 302.90
2 50.8 317 19.34 0.63 403.86
21/2” 63.5 3.96 2417 0.78 504.83
3” 76.2 4.76 29.01 0.94 605.79
4” 101.6 6.34 38.68 1.25 807.72
5” 127.0 7.93 48.35 1.56 1009.65
6” 152.4 9.51 58.02 1.88 1211.58
8” 203.2 12.68 77.36 2.50 1615.44
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SOLIDOS

SULERA Especificaciones

MEDIDA ESTANDAR R i
PESO TEORICO AREA
AXB

in mm kg/m kg/pza.* in2 mm?2

3/8” 11/2” 9.525 38.1 2.85 17.38 0.56 362.90
2" 50.8 3.80 2317 0.75 483.87

21/2” 63.5 4.75 28.96 0.94 604.84

3” 76.2 5.70 34.76 113 725.81

4” 101.6 7.60 46.34 1.50 967.74
5" 127.0 9.50 57.93 1.88 1209.68

6” 152.4 11.40 69.51 2.25 1451.61
8” 203.2 15.19 92.68 3.00 1935.48

1/2” 11/2” 12.700 38.1 3.80 2317 0.75 483.87
2" 50.8 5.07 30.90 1.00 645.16

21/2" 63.5 6.33 38.62 1.25 806.45

3" 76.2 7.60 46.34 1.50 967.74
4> 101.6 10.13 61.79 2.00 1290.32

5” 127.0 12.66 77.23 2.50 1612.90
6” 152.4 15.19 92.68 3.00 1935.48
8” 203.2 20.26 123.57 4.00 2580.64

5/8” 11/2” 15.875 381 4.75 28.96 0.94 604.84
2" 50.8 6.33 38.62 1.25 806.45
21/2" 63.5 7.91 48.27 1.56 1008.06
3" 76.2 9.50 57.93 1.88 1209.68

4” 101.6 12.66 77.23 2.50 1612.90

5” 127.0 15.83 96.54 313 201613

6” 152.4 18.99 115.85 3.75 2419.35
8” 203.2 25.32 154.46 5.00 3225.80

3/4” 11/2” 19.050 3811 5.70 34.76 113 725.81
2" 50.8 7.60 46.34 1.50 967.74
21/2" 63.5 9.50 57.93 1.88 1209.68

3" 76.2 11.40 69.51 2.25 1451.61
4” 101.6 15.19 92.68 3.00 1935.48

5” 127.0 18.99 115.85 3.75 2419.35
6” 152.4 22.79 139.02 4.50 2903.22
8” 203.2 30.39 185.37 6.00 3870.96
77 2" 25.400 50.8 1013 61.79 2.00 1290.32
3" 76.2 15.19 92.68 3.00 1935.48
4” 101.6 20.26 123.57 4.00 2580.64
5” 127.0 25.32 154.47 5.00 3225.80
6” 152.4 30.39 185.36 6.00 3870.96

8” 203.2 40.52 24715 8.00 5161.28

1) El peso es de acuerdo a o establecido en la norma ASTM-A-6.
2) El acero es de acuerdo a las normas ASTM-A-36 con las siguientes propiedades mecanicas.

ACERG | PUNTO DE RESISTENCIA % DE ELONGACION
CEDENCIA A LA TENSION en 8" en 2”
A-36 36 KSI Min. 58 a 80 KSI 20 Min. 23 Min.

Tomar solo como referencia. El peso estacalculado con mediciones nominales normales y considerando
que un metro cubico de acero rolado tiene un peso de 7,850 kg.



TREFILADOS DERIVADOS DE ALAMBRON

ALAMBRON

Presentacion
PESO DEL ROLLO DIAMETRO EXTERIOR DIAMETRO INTERIOR DIAMETRO NOMINAL
” -~ - mm in

5.5 0.218

1,500 - 1,600 0.8 1.25 6.3 0.25

7 0.276

0.315

9.5 0.374

10 0.394

n 0.434

12 0.473

ARMADURA PARA VIGUETA

Especificaciones
DIAM. AREA
DISENO ALTURA VARILLAS | VARILLAS LARGO
INTERIORES | INTERIORES

cm mm mm?2 m
10 - 36 10 4.76 36 6.0
12 - 36 12 4.76 36 6.0
12 - 64 12 6.35 64 6.0
14 - 36 14 4.76 36 6.0
14 - 36 14 4.76 36 7.0
14 - 36 14 4.76 46 9.0
14 - 64 14 6.35 64 6.0
14 - 64 14 6.35 64 7.0
14 - 64 14 6.35 64 9.0

* Resistencia minima a la tensidn Varillas Grado 60: 7,000 kg/cm?.
* Resistencia minina a la tensién Varillas Grado 60: 6,000 kg/cm?2.

e Alargamiento a la ruptura en 10 Grado 60: 5%.

* Resistencia minima a la tensidn Varillas Grado 50: 5,700 kg/cm?2.

e Resistencia minima a la fluencia Varillas Grado 50: 5,000 kg/cm>2.
e Alargamiento a la ruptura en 10 Grado 60: 6%.

Varillas Corrugadas Grado 60

Varillas Lisas Grado 50 L
Separacidon cada 20 cm

oz |

Abertura de 8 cm



TREFILADOS DERIVADOS DE ALAMBRON

HOJA PARA CASTILLO

Especificaciones
DIAMETRO SECCION | SECCION | SECCION
L ARGO Lé’ﬁe‘f’?ﬁfaﬁhﬁ . ESTRIBO | CASTILLO |CONCRETO E:'mlggs Poprlz E|_|26AJSAS
mm mm cm cm cm

12X12-4 5.39 (CAL. 4.75) 411 (CAL. 8) 8X8 12 X12 158 3
12X20-4 5.39 (CAL. 4.75) 411 (CAL. 8) 8 X 16 12 X 20 158 2
15X15-4 5.39 (CAL. 4.75) 411 (CAL. 8) nxmn 15 X 15 158 2,4y5
15X 20-4 5.39 (CAL. 4.75) 4.1 (CAL. 8) nX16 15 X 20 158 2y 4
15X25-4 5.39 (CAL. 4.75) 411 (CAL. 8) N X 21 15 X 25 158 2

15X 30-4 5.39 (CAL. 4.75) 411 (CAL. 8) X 26 15 X 30 158 3

e [imite a la fluencia: 50 kgf/mm? minimo, resistencia al esfuerzo minimo cortante: 16 Kgf/mm?2 por el drea

de seccion transversal del alambre longitudinal.
e Elongacion (ductilidad): alargamiento a la ruptura en 10 diametros, minimo 6%.
e Hojas para castillo con puntas cortas de los estribos por ambos lados y en todos los disefAios.

Tipos de castillos electrosoldados

Realizacion de los traslapes

A X B = Seccidon de concreto en centimetros de la columna o trabe.

Nomenclatura

C= Numero de alambres longitudinales.

* Los traslapes pueden llevarse a cabo de una manera rapida y segura como se muestra en la figura.
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TREFILADOS DERIVADOS DE ALAMBRON

MALLA ELECTROSOLADADA

>

Realizacion de los traslapes

Los traslapes deberan realizarse de acuerdo a /o indicado en fos N.T.C. pdrrafo 3, 9 y 2 D.D.F. y como se muestra a continuacion.

Traslapes en zonas en donde el acero Traslapes en zonas en donde el acero
trabaja a mas de la mitad del esfuerzo trabaja @ menos de la mitad del esfuerzo
permisible. permisible.
Especificaciones
DIAMETRO AREA DEL AREA DE
PRODUCTO ALAMBRE | ALAMBRE | ACERO | pReSENTACION DIMENSIONES
mm mm? cmym m
R-6X6 - C-10.5 5’x50’ 3.05 9.16 0.484 23 m? 1.52 x 15.24
R-6X6 - C-10.5 1.25mx20m 3.05 9.16 0.484 25 m? 1.25 x 20
R-6X6 - 10.5/10.5 3.05 9.16 0.484 100 m? 2.5 x 40
R-6X6 - 10/10 3.43 9.25 0.606 100 m? 2.5 x 40
R-6X6 - 08/08 41 13.28 0.871 100 m? 2.5 x 40
R-6X6 - 06/06 4.88 18.72 1.227 100 m? 2.5 x40
R-6X6 - 04/04 5.72 25.72 1.686 100 m? 2.5 x 40
H-6X6 - 10/10 3.43 9.25 0.606 15 m? 25x6
H-6X6 - 08/08 4n 13.28 0.871 15 m? 25x6
H-6X6 - 06/06 4.88 18.72 1.227 15 m? 25x6
H-6X6 - 04/04 572 25.72 1.686 15 m? 25x6
H-6X6 - 03/03 6.19 30.12 1.975 15 m? 25x6
H-6X6 - 02/02 6.65 34.97 2.293 15 m? 25x6

Propiedades mecanicas

Resistencia a la tensién: 57 kgf/mm2.

Limite a la fluencia: 50 kgf/mm2 minimo.

Elongaciéon (ductilidad): alargamiento a la ruptura en 10 didmetros 6 % minimo.

Reduccion de area: 30 % minimo.

14



TREFILADOS DERIVADOS DE ALAMBRON

ALAMBRE PULIDO

Especificaciones
CALIBRE DIAMETRO PESO RENDIMIENTO RESISTENCIA A LA TENSION
mm in kg/m m/kg kgf/mm?2
6.0 4.88 0.192 0.148 6.74 38-48
6.5 4.07 0.185 0.136 7.36 38-48
7.0 4.05 0177 0.124 8.04 40-52
7.5 4.32 0.017 015 8.72 40-52
8.0 41 0.162 0.104 9.06 45-60
8.5 3.94 0.155 0.095 10.49 45-60
9.0 3.76 0.148 0.087 11.05 48-68
9.5 3.61 0.142 0.080 12.05 48-68
10.0 3.43 0.135 0.072 13.82 50-70
10.5 3.25 0.128 0.065 15.38 53-73
1.0 3.05 0.012 0.057 17.05 58-78
1.5 2.87 0113 0.051 19.73 58-78
12.0 2.69 0.106 0.045 22.85 60-80
12.5 2.51 0.099 0.039 25.71 60-80
13.0 2.34 0.092 0.034 30.42 65-85
13.5 2.18 0.086 0.029 34.07 65-85
14.0 2.03 0.008 0.025 39.37 65-85
14.5 1.93 0.076 0.023 43.61 70-90
15.0 1.83 0.072 0.021 48.59 70-90
15.5 1.70 0.067 0.018 56.12 75-95
16.0 1.57 0.062 0.015 65.53 75-95
16.5 1.47 0.058 0.013 75.12 80-100
Nota: Si se requiere un calibre diferente, favor de solicitar/o a su agente de ventas.
ALAMBRE RECOCIDO
Especificaciones
DIAMETRO INTERIOR DIAMETRO EXTERIOR PESO
CALIBRE DIAMETRO DEL ROLLO DEL ROLLO DEL ROLLO
mm in cm in cm in kg
16 1.57 0.062 30 1.8 50 19.7 50

* % de cascarilla minima: 3%
» Resistencia a la tension maximo 45 Kgf/mm?
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TREFILADOS DERIVADOS DE ALAMBRON

ALAMBRE RECT0
Especificaciones
DESCRIPCION U.M. TEGRIRO
Alambre Recto 10 kg 1
Alambre Recto 6 kg 1
Alambre Recto 8 kg 1
Alambre Recto 1/4 x 20 pz 1.515
Alambre Recto 3/8 x 20 pz 3.4096
Alambre Recto 5/16 x 20 pz 2.3677
Alambre Recto 7/32 x 20 pz 1.16
ESTRIBOS
Especificaciones
DESCRIPCION U.M. TEGRIRO
1/4” 10 x 15 pz 0.16
1/4” 10 x 20 pz 0.185
1/4” 10 x 25 pz 0.21
1/4” 10 x 30 pz 0.235
1/4” 15 x 15 pz 0.185
1/4” 15 x 20 pz 0.21
1/4” 15 x 25 pz 0.235
1/4” 15 x 30 pz 0.26
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TREFILADOS DERIVADOS DE ALAMBRON

CLAVOS

Especificaciones clavo sinker

LARGO CALIBRE PESO
in mm kg
23/8” 60.325 11.15 22.7
31/4” 82.55 8.75 22.7

Caja de 50 Ib (22.7 kg)

Especificaciones clavo para concreto

MEDIDAS EMPAQUE
I/pulg | I/mm | Calibre | 5% | gionel | oronél | aronel | aranel | ks /rearo | ke oa
3/4” 19.5 9 2 | 25 | 10 1 ]0.500| 521 501
1 25.4 9 2 | 25 | 10 1 0500 412 397
11/4” 31.8 9 2 | 25 | 10 1 0500 316 301
11/2” 38.1 9 2 | 25 | 10 1 10500 269 249
2” 50.8 9 2 25 10 1 |0.500| 214 199
21/2” 63.5 9 2 25 10 1 |o0.500| 167 147
3” 76.2 9 2 | 25 | 10 1 ]0.500| 143 128
31/2” 88.9 8 2 | 25 | 10 1 103 83
4” 101.6 7 2 | 25 | 10 1 77 62
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GALVANIZADOS DERIVADOS DE ALAMBRON

ALAMBRE GALVANIZADO

Especificaciones
CLASE Ill (CLASE A) CLASE | CLASE COMERCIAL
CALIBRE DIAMETRO PESO RENDIMIENTO ASTM-A-641 ASTM-A-641
mm in kg/m m/kg (g9/m?) min. (9/m?) min. (9/m?) min.
6.0 4.88 0.192 0.148 6.74 305 ns 20
6.5 4.07 0.185 0.136 7.36 275 ns 20
7.0 4.05 0.177 0.124 8.04 275 15 20
7.5 4.32 0.017 0115 8.72 275 15 20
8.0 4 0.162 0.104 9.60 275 15 20
8.5 3.94 0.155 0.096 10.49 275 100 20
9.0 3.76 0.148 0.087 11.50 259 100 20
9.5 3.61 0.142 0.008 12.50 259 100 20
10.0 3.43 0.135 0.072 13.82 259 100 20
10.5 3.25 0.128 0.065 15.38 259 100 20
1.0 3.05 0.120 0.057 17.50 259 85 20
1.5 2.87 0n3 0.051 19.73 244 85 20
12.0 2.67 0.105 0.044 22.85 244 85 20
12.5 2.52 0.099 0.039 25.71 244 85 20
13.0 2.31 0.091 0.033 30.42 229 85 20
13.5 218 0.086 0.029 34.07 214 75 20
14.0 2.03 0.008 0.025 39.37 214 75 20
14.5 1.93 0.076 0.023 43.61 214 75 20
15.0 1.83 0.072 0.021 48.59 198 65 20
15.5 1.07 0.067 0.018 56.12 198 65 20
16.0 1.57 0.062 0.015 65.53 183 65 20
16.5 1.47 0.058 0.013 76.92 183 55 20

Nota: Si se requiere un calibre diferente, favor de solicitarlo a su agente de ventas.



GALVANIZADOS DERIVADOS DE ALAMBRON

ALAMBRE DE PUAS

(lowa, Villafuerte y grapas)

Alambre de puas

PROPIEDADES MECANICAS.
Resistencia a /a ruptura de 436 kgf (min.) en pudas tipo /owa. Resistencia a /a ruptura de 432 kgf (min.)
en puas Villafuerte (alta resistencia).

ESPECIFICACIONES CAPA DE ZINC (LONGITUDINAL)
FUERZA MiNIMA CLASE | CLASE COMERCIAL
CALIBRE PESO LONGITUD RUPTURA (g/m?) (9/m2)
Alambre Pda kg x rollo m (kaf) ASTM-A-641 (min.)
TIPO IOWA
28 277
12.5 14.5 30 297 432 30
34 336
PUA VILLAFUERTE (ALTA RESISTENCIA)
300
15.5 16.5 360 454 65
400
Grapas
ESPECIFICACIONES CAPA DE ZINC (LONGITUDINAL)
CALIBRE DIAMETRO LONGITUD CLASE COMERCIAL GRAPAS
Alambre mm in mm in (méax.) (g/m?) Por kilo
25 1 248
9 3.76 0.148 31 11/4 30 204
38 11/2 162
25 1 285
10 3.43 0135 31 11/4 30 216
38 11/2 179
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GALVANIZADOS DERIVADOS DE ALAMBRON

MALLA HEXAGONAL

Especificaciones
CALIBRE APERTURA ALTO '-Q:SO
22 25 mm. 3 30
22 25 mm. 4’ 30
22 25 mm. 5 30
22 25 mm. 6 30

MALLA CICLONICA

Especificaciones

CALIBRE DIAMETRO ABERTURA| ALTURA | EXTREMOS TERMINADOS EN

mm in m

1.00
1.25
D57 1.50 NUDO-NUDO
10.0 3.43 0.135 D63 1.75 PUA-NUDO
D69 2.00 PUA-PUA

2.50
3.00
1.00
1.25
D57 1.50 NUDO-NUDO
10.5 3.25 0.128 D63 1.75 PUA-NUDO
D69 2.00 PUA-PUA

2.50
3.00
1.00
1.25
D57 1.50 NUDO-NUDO
1.0 3.05 0.120 D63 1.75 PUA-NUDO
D69 2.00 PUA-PUA

2.50
3.00
1.00
1.25
D57 1.50 NUDO-NUDO
12.0 2.67 0.105 D63 1.75 PUA-NUDO
D69 2.00 PUA-PUA

2.50
3.00
1.00
1.25
D57 1.50 NUDO-NUDO
12.5 2.51 0.099 D63 1.75 PUA-NUDO
D69 2.00 PUA-PUA

2.50
3.00
1.00
1.25
D57 1.50 NUDO-NUDO
13.0 2.31 0.091 D63 1.75 PUA-NUDO
D69 2.00 PUA-PUA

2.50
3.00




POSTE GANADERO

POSTE GANADEROD
Especificaciones
PESO APROXIMADO
TIPO CALIBRES |LARGOS POR PIEZA POR PIEZA
ft mt Ib kg
LIGERO 095 Ib x ft 6’ 1.83 5.7 2.59
7’ 213 6.7 3.02
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LAMINAS GALVANIZADAS Y PINTADAS

LAMINA GALVANIZADA LISA

(Rollo y Hoja)

Calibres, pesos y medidas - ASTM A653

ESPESOR |TOLERANCIAS PESO POR HOJA EN KILOGRAMOS kg x m lineal
CALIBRE in mm in mm 3’'X6 3IX8 3 X10’ IX12 | 4X8 | 4£X10" |3 (914 mm) | 4 (1219
16 0.061 1.56 0.005 0.12 2014 27.20 34.00 40.80 | 36.26 | 45.33 115 14.8
18 0.049 1.25 0.004 0.10 16.40 21.86 27.33 32.80 2915 | 36.44 8.97 1.9
20 0.037 0.95 0.003 0.08 12.43 16.57 20.72 24.86 2210 | 2762 6.80 9.0
22 0.031 0.8 0.003 0.08 10.43 13.91 17.38 20.86 | 18.54 | 2318 5.70 7.6
24 0.022 0.57 0.002 0.05 7.43 9.90 12.38 14.86 13.21 16.51 4.06 5.4
26 0.019 0.49 0.002 0.05 6.43 8.57 10.71 12.86 11.43 14.29 3.52 4.6
28 0.016 0.42 0.002 0.05 5.43 7.24 9.05 10.86 9.65 12.06 2.97 3.9
30 0.014 0.34 0.002 0.05 4.46 5.95 7.44 8.92 2.44
32 0.0m 0.28 0.002 0.04 3.70 4.93 6.17 7.40 2.03

Nota 1: Se considera un recubrimiento de zinc de 275 g/m>.

Nota 2: Los espesores y anchos aqui descritos se consideran estandar; para cualquier otro, consultar con el area comercial.

Pruebas de laboratorio y estandares

PRUEBA METODO ESTANDAR
Acero comercial: 65 max.
Dureza Rockwell escala B Acero de formado: 60 max.

Acero de troquelado profundo: 55 max.

% Elongacion

Tension

Acero comercial: 20 % a 25 %

Acero de formado: 26 % a 31 %

Acero de troquelado profundo: 32 % a 39 %

Corrosion

Camara salina

ASTM B 117

Capa de zinc

Rayos X

ASTM A 90

Clasificacion de productos

Lamina de acero con recubrimiento
de zinc (galvanizada) o con

NMX-B-9 ASTM-A-653 recubrimiento de aleacion
zinc-hierro (galvannealed), por el
proceso de inmersion en caliente.
Requisitos generales para lamina

NMX-B-55 ASTM-A-924 de acero con recubrimiento

metalico, por el proceso de
inmersion en caliente.

Capacidades de linea

MiNIMO MAXIMO

mm mm

Anchos 24” 609 49” 1244

Largos 3 ft 914 12 ft 3658

Espesores 0.010” 0.254 0.60” 1.524

Recubrimiento G40 Z120 G90 Z275
Acero Comercial, estructural, de formado y troquelado profundo.

Peso 3.5Tm
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LAMINAS GALVANIZADAS Y PINTADAS

LAMINA PERFIL ONDULADD

(Z0-75/Z20-103)

Calibres, pesos y medidas

ESPESOR |TOLERANCIAS PESO POR HOJA EN KILOGRAMOS kg x m lineal
CALIBRE in mm in mm 3 Xe IX8 | 3X10| X122 | 4 X8 |4 X10 3 4’

20 0.0374 0.95 0.003 0.08 12.43 16.57 20.72 24.86 221 27.62 6.8 9.06
22 0.0314 0.8 0.003 0.08 10.43 13.91 17.38 20.86 18.54 2318 5.7 7.6
24 0.0224 0.57 0.002 0.05 7.43 9.9 12.38 14.86 13.21 16.51 4.06 5.42
26 0.0194 0.49 0.002 0.05 6.43 8.57 10.71 12.86 .43 14.29 3.52 4.69
28 0.0164 0.42 0.002 0.05 5.43 7.24 9.05 10.86 9.65 12.06 2.97 3.96
30 0.0135 0.34 0.002 0.05 4.46 5.95 7.44 8.92 2.44
32 0.0112 0.28 0.0015 0.04 3.7 4.93 6.17 7.4 2.03

Nota 1: Se considera un recubrimiento de zinc de 275 g/m?2.
Nota 2: Los espesores y anchos aqui descritos se consideran estandar; para cualquier otro, consultar con el drea comercial.

Carga uniforme permisible kg/m?

CALIBRE CALIBRE
L(m)| 30 | 28 | 26 | 24 | 24 22 | 20 L(m)| 30 | 28 26 24 | 24 22 20
0.8 283*| 348 | 448 | 509 | 638 | 746 0.8 313* | 417* | 509 | 638 | 746
1.0 167 |226*| 246 | 287 | 325 | 408 | 477 1.0 167 | 248 | 252 | 287 | 325 | 408 | 552
1.2 N5 | 172 | 188 | 199 | 226 | 283 | 331 1.2 M5 | 172 | 183 | 199 | 226 | 283 | 478
1.4 85 | 127 | 132 | 146 | 167 | 208 | 243 1.4 85 | 127 | 134 | 146 | 167 | 208 | 331
1.6 65 97 | 109 | 112 | 127 | 160 | 186 1.6 65 97 | 106 | M2 | 127 | 160 | 243
1.8 76 87 88 | 101 | 126 | 147 1.8 76 80 88 | 101 | 126 | 186
2.0 62 70 72 81 102 | 119 2.0 62 66 69 81 102 | 147
2.2 59 67 85 98 2.2 52 63 73 19
CONDICION DE APOYO CONDICION DE APOYO
'y
L L L
SIMPLE DOBLE
CALIBRE
L(m) | 30 28 26 24 | 24 22 20
0.8 * * * . . e
320 | 356" | 474" |598"| 797 | 932 e *Carga reducida por inestabilidad /ocal de aima.
1.0 | 249 | 307 | 307 | 357 | 408 | 511 | 596 * Basado en deflexion L/120.
1.2 | 144 | 177 | 214 | 249 | 283 | 354 | 415 e Capacidades de carga calculadas con acero ASTM A653 G37.

1.4 | 106 |147* | 156 | 183 | 208 | 260 | 304 e Cargas uniformemente distribuidas.

1.6 81 | 121 | 150 | 139 | 159 | 200 | 233
1.8 64 | 96 | 106 | 111 | 126 | 158 | 184
2.0 78 | 77 | 89 | 102 | 128 | 150
2.2 29 | 58 | 74 | 85 | 115 | 123

CONDICION DE APOYO

;s ;s

A
v

TRIPLE



LAMINAS GALVANIZADAS Y PINTADAS

LAMINA PERFIL ONDULADD

(Z0-75/Z20-103)

Normas de calidad

DESIGNACION ACTUAL
ASTM NMX DESCRIPCION
A-653 B-9 Lamina de acero con recubrimiento de zinc (galvanizada)_ o con_r'equerimi_ento de aleacidén zinc-hierro (galvannealed),
por el proceso de inmersién en caliente.
A-924 B-55 Requisitos generales para ldamina de acero con recubrimiento metdlico, por el proceso de inmersién en caliente.

Propiedades para un metro de ancho en /la seccion

VA VA NV VN

CALIBRE | MODULO DE SECCION cm3 | MODULO DE INERCIA cm*

20 3.83 2.96
22 328 2.47 85.0 cm ANCHO TOTAL
24 2.62 2.46

75.4 cm PODER CUBRIENTE
26 1.99 1.98 | |

1.45 cm
28 1.97 1.23
C
30 1.34 1.00 ] Z0-75
13.3 cm ANCHO TOTAL
103.2 cm PODER CUBRIENTE
1.45 cm

C

Z0-103
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LAMINAS GALVANIZADAS Y PINTADAS

LAMINA PERFIL RECTANGULAR

(ZR-72/ZR 101)

Calibres, pesos y medidas

ESPESOR |TOLERANCIAS PESO POR HOJA EN KILOGRAMOS kg x m lineal

CALIBRE in mm in mm 3 X6 3IX8 | IIX10 | IX12 | 4 X8 | 4 X103 (914 mm) | 4’ (1219 mm)
20 0.0374 0.95 0.003 0.08 12.43 16.57 20.72 24.86 2210 | 2762 6.80 9.06
22 0.0314 0.8 0.003 0.08 10.43 13.91 17.38 20.86 | 18.54 | 2318 5.70 7.60
24 0.0224 0.57 0.002 0.05 7.43 9.90 12.38 14.86 13.21 16.51 4.06 5.42
26 0.0194 0.49 0.002 0.05 6.43 8.57 10.71 12.86 1.43 14.29 3.52 4.69
28 0.0135 0.42 0.002 0.05 5.43 7.24 9.05 10.86 9.65 12.06 2.97 3.96
30 0.0164 0.34 0.002 0.05 4.46 5.95 7.44 8.92 2.44

Nota I: Se considera un recubrimiento de zinc de 275 g/m>.
Nota 2: Los espesores y anchos aquil descritos se consideran estandar, para cualquier otro, consultar con el drea comercial.

Normas de calidad

DESIGNACION ACTUAL .
DESCRIPCION
ASTM NMX
A-653 B-9 Lamina de acero con recubrimiento de zinc (galvanizada) o con requerimiento de aleacién zinc-hierro (galvannealed)
por el proceso de inmersiéon en caliente.
A-924 B-55 Requisitos generales para ldmina de acero con recubrimiento metdlico por el proceso de inmersiéon en caliente.

Propiedades para un metro de ancho en la seccion

CALIBRE | MODULO DE SECCION cm? | MODULO DE INERCIA cm*
20 5.59 9.48
22 4.69 7.91
24 3.77 6.32
26 2.82 4.72
28 2.25 3.93
30 1.72 3.07

79.3 cm ANCHO TOTAL

4¢—— 72 cm PODER CUBRIENTE ———@ ™

2.46 cm

N N N N N

A

A

106.1 cm ANCHO TOTAL

100.8 cm PODER CUBRIENTE

ZR-72

v

2.46 cm
/_\_/—\_/_\_/—\_/_\_/—\_/_\_/—\_/_\_/—\_/_\_/—\_/_\T_/—\_/_\_

ZR-101

v
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LAMINAS GALVANIZADAS Y PINTADAS

LAMINA PERFIL RECTANGULAR

(ZR-72/ZR 101)

Carga uniforme permisible kg/m?

SIMPLE DOBLE
CALIBRE CALIBRE
LCm) | 30 | 28 | 26 | 24 | 22 | 20 L€m) | 30 | 28 | 26 | 24 | 22 | 20
0.8 255* 375* 531* 734 901 1086 0.8 200 298* | 457* | 673 861 1050
1.0 214 280 351 469 584 969 1.0 195 252 310 431 550 672
1.2 148 194 243 364 405 483 1.2 135 175 215 299 383 467
1.4 108 142 171 229 298 343 1.4 99 129 158 219 281 343
1.6 83 1o 137 184 228 272 1.6 77 98 121 168 215 263
1.8 66 87 108 144 180 215 1.8 61 78 96 132 170 208
2.0 70 88 104 146 174 2.0 63 78 107 138 168
2.2 49 58 78 98 n8 2.2 64 89 14 139
CONDICION DE APOYO CONDICION DE APOYO
TRIPLE
CALIBRE

L(m)| 30 | 28 | 26 | 24 | 22 | 20
0.8 | 260* | 339" | 519* | 841 | 1076 | 1312
1.0 | 243 | 315 | 387 | 538 | 689 | 839

1.2 169 219 268 | 373 479 | 584
1.4 124 161 198 | 274 352 | 428
1.6 95 123 151 210 268 | 328
1.8 75 97 120 166 212 259

2.0 61 79 97 135 185 210
2.2 65 80 m 143 167
CONDICION DE APOYO

I L L L [

< >

e *Carga reducida por inestabilidad local de alma.

* Basado en deflexién L/120.

e Capacidades de carga calculadas con acero ASTM A653 G37.
e Cargas uniformemente distribuidas.



LAMINAS GALVANIZADAS Y PINTADAS

LAMINA PERFIL ESTRUCTURAL

(ZE-100/35)

Propiedades de /a seccion

COMPRESION SUPERIOR | COMPRESION INFERIOR DIMENSION DE FABRICACION
(MOMENTO POSITIVO) (MOMENTO NEGATIVO) LONGITUD MINIMA: 1.82 m
ESPESOR | PEso | MOMENTO | MODULQ | MOMENTO MODULO LONGITUD MAXIMA: 12.29 m
CALIBRE DE INERCIA| DE SECCION |DE INERCIA| DE SECCION ANCHO EFECTIVO: 100 cm
mm in kg/m? (cm¥m) (cm¥m) (cm¥m) (cm3¥m) PERALTE: 3.5 cm
26 0.49 | 0194 | 4.73 10.05 418 6.7 3.62 CALIBRES: 26, 24 y 22
24 057 | 0224 | 547 12.4 5.2 8.1 4.43 PESO MAXIMO PAQUETE: 3.5 Tm
22 0.8 |0314 | 765 18.3 7.83 12.3 6.93
Propiedades calculadas para un acero grado 37 (fb=1560 kg/cm?).
< 107.2 cm + 3 mm ANCHO TOTAL S
< 100 cm + 3 mm PODER CUBRIENTE >
4+—— 333 cm —>‘ 6.27 cm TYP

Normas de calidad

—

=

3.5cm i
A ~_/ \ .I ~_ /7 51° 51°\_A ~_ \1/
I

1.86 cm TYP

DESIGNACION ACTUAL DESCRIPCION
ASTM NMX
A-653 B-9 Lamina de acero con recubrimiento de zinc (galvanizada) o con requerimiento de aleacion zinc-hierro
(galvannealed) por el proceso de inmersiéon en caliente.
A-924 B-55 Requisitos generales para ldmina de acero con recubrimiento metalico por el proceso de
inmersion en caliente.

Carga uniforme permisible kg,/m?

SIMPLE
CALIBRE
L(m)| 22 24 26
1.00 | 984 | 656 | 526
1.20 | 822 | 498 | 372
1.40 | 530 | 340 | 273
1.50 | 438 | 247 | 234
1.60 | 389 | 259 | 208
1.80 | 305 | 204 | 164
2.00 | 247 | 164 | 131
2.20 | 202 | 134 | 112
2.40 | 169 12 95
2.50 | 147 | 105 | 90

COND/ICION DE APOYO

TRIPLE
CALIBRE
L(m)| 22 24 26
1.00 | 1094 | 695 | 568
1.20 | 875 | 528 | 404
1.40 | 555 | 361 | 295
1.50 | 486 | 309 | 252
1.60 | 431 | 276 | 226
1.80 | 339 | 217 | 177
2.00 | 273 | 175 | 143
2.20 | 224 | 144 | 17
2.40 | 187 | 120 | 103
2.50 | 174 m 95

CONDICION DE APOYO

* Basado en deflexion L/120.
e Capacidades de carga calculadas
con acero ASTM A653 SS37.

e Cargas uniformemente distribuidas.

DOBLE
CALIBRE
L(m)| 22 | 24 | 26
1.00 | 1039 | 676 | 547
1.20 | 849 513 | 388
1.40 | 543 351 284
1.50 | 462 | 278 | 243
1.60 | 410 268 | 217
1.80 | 322 210 170
2.00 | 260 169 137
2.20 | 213 | 139 | 14
2.40 | 178 ne 99
2.50 | 161 | 108 | 93
CONDICION DE APOYO
L
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LAMINAS GALVANIZADAS Y PINTADAS

ZINCALOSA

(ZLA-9D)

Dimensiones de fabricacion

Propiedades de la seccidon de acero

Acabado

ESPESORES DISPONIBLES PESO 1 S X Sup.
calibres in mm calibres kg/m? cmym cm¥m
Longitud minima: 2.44 m 20 0.0374 0.95 20 7.82 66.42 18.52
Longitud maxima: 1219 m 22 0.0314 0.798 22 9.5 83.51 23.87
El peso maximo de paquete: 3.5 T tolerancias 0.003 0.08

El recubrimiento de zinc aplicado por el proceso continuo de inmersién en caliente, con una capa de G-90 equivalente a un minimo
de 0.9 oz/ft? (275 gr/m2) de acuerdo con la norma ASTM-A653. Para controlar la uniformidad del recubrimiento, se usa un equipo

computarizado a base de rayos X.

Normas de calidad

ASTM | NMX DESCRIPCION

A-653 B-9 Lamina de acero con recubrimiento de zinc (galvanizada) o con requerimiento de aleacién zinc-hierro
(galvannealed) por el proceso de inmersion en caliente.

A-924 B-55 Requisitos generales para lamina de acero con recubrimiento metalico por el proceso de inmersiéon en caliente

DETALLE DE FIJACION
CAMBIO DE DIRECCION

TF

Sobrecarga admisible con pernos conectores

Propiedades de /a seccion de acero: FY=37,000 /b/in? (2,604 kg/cm?)

COLOCAC/ON DE PERNOS DE CORTANTE

PROPIEDADES
ESPESOR DE ACERO EFECTIVAS SIN REDUCIR
: : SX i SX inferi A . .
calibre in mm IX +cm¥m | SX + cm¥m | SX + cm¥m | IX + cm¥m CS#IE/?TZ'OV clr:P/er:m Area cm¥m | Y inferior cm
22 0.0299 0.759 66.64 18.61 18.97 68.87 21.32 22.26 9.99 3.09
20 0.0359 0.912 82.63 23.67 2419 82.64 25.53 26.64 11.99 3.01
* Con respecto a /a instal/acion de este material, se debe realizar apuntalamiento.
LATERAL LATERAL CON VOLADIZO
FRONTERA FRONTERA
PARA CONCRETO " PARA CONCRETO
1
i "
; . . REMATE
| se——
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LAMINAS GALVANIZADAS Y PINTADAS

ZINCALOSA

(ZLA-9D)

Concreto normal
F'C=200 kg/cm? « P. VOL. 2,300 kg/cm?: N=9

ESPESOR VOLUMEN MALLA RECOMENDADA POR
DE CONCRETO | DE CONCRETO| TEMPERATURA SEGUN EL SDI

cm m¥m?

5 0.0813 Malla 6x6-8/8 (0.87 cm%m)
6 0.0913 Malla 6x6-6/6 (1.23 cm%m)
8 013 Malla 6x6-10/10 (0.61 cm%m)
10 013132 Malla 6x6-10/10 (0.61 cm¥m)
12 0.15132 Malla 6x6-10/10 (0.61 cm%m)

Sobrecarga admisible (kg/m2)

6.25cm
(2.46")

ZLA - 91

PODER CUBRIENTE 92.7 cm (36.5")

18.1cm
(7.15")

12.7 cm
(5.01")

CALIBRE
DEESSIESSE?:‘% CT:[EESEOTF; P:EDSP?O SEPARACION ENTRE APOYOS EN METROS
in cm kg/m? 1.5 175 2 2.25 2.5 2.75 3 3.25 3.5 3.75 4 4.25 4.5 4.75 5
22 8 265 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 1638 | 1319 | 1077 | 888 739 618 519 437 368
0.0299 10 3n 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 1957 | 1577 | 1288 | 1063 | 884 | 740 623 525 443 374
12 357 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 1835 | 1499 | 1238 | 1030 | 863 726 613 518 437 368
20 5 197 2000 | 2000 | 2000 | 1748 | 1388 | M21 918 761 621 468
0.0359 6 220 2000 | 2000 | 2000 | 1933 | 1583 | 1279 | 1049 | 869 727 612 477
8 266 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 1973 | 1596 | 1309 | 1086 | 909 766 649 522 471
10 312 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 1912 | 1569 | 1303 | 1091 920 780 665 567 485 415
12 358 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 1830 | 1519 | 1273 | 1074 | 912 777 664 568 | 487
* Con respecto a /a instalacion de este material, se debe realizar apuntalamiento.
Propiedades de la seccion de acero
FY=37,000 Ib/in? (2,604 kg/cm?)
PROPIEDADES
ESPESOR DE ACERO EFECTIVAS SIN REDUCIR
calibre in mm IX + cm¥m | SX + cm¥m | SX - cm¥m | IX cm¥m chsn‘i?/‘;:ior SXCimng/ergor
22 0.0299 0.759 66.64 18.61 18.97 68.87 21.32 22.26
20 0.0359 0.912 82.63 23.67 2419 82.64 25.53 26.64
Nota: Valores determinados bajo calculo tedrico con pernos conectores para una fc=21,000 /b.
fc= 200 kg/cm? fy= 2600 kg/cm?
Sobrecarga admisible sin pernos conectores (kg/m?3)
CALIBRE
DEESI';IESSE%IRO CEOS:ESES;RO P;%SF’CI)O SEPARACION ENTRE APOYOS EN METROS
in cm kg/m? 15 175 2 2.25 25 2.75 3 3.25 3.5 3.75 4 4.25 4.5 475 5
22 8 265 2000 | 2000 | 1976 | 1423 | 1028 | 1229 | 1006 | 833 696 585 494 419
0.0299 10 3n 2000 | 2000 | 2000 | 1598 | 1823 | 1466 | 1194 | 983 815 679 568 477 | 400
12 357 2000 | 2000 | 2000 | 1731 | 2000 | 1699 | 1376 | 1125 925 765 633 524 433 355
20 5 197 2000 | 2000 | 1626 | 1177 | 1040 | 803 622 481 612
0.0359 6 220 2000 | 2000 | 1794 | 1279 | 1148 | 876 669 823 695 592
8 266 2000 | 2000 | 2000 | 1813 | 1346 | 1000 | 1222 | 1017 | 855 724 616 528
10 312 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 1509 | 1086 | 1460 | 1210 | 101 851 720 611 520 | 443
12 358 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 1631 | 2000 | 1694 | 1397 | T61 971 815 686 578 486 | 408

* Con respecto a la instalacion de este material, se debe realizar apuntalamiento.
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LAMINAS GALVANIZADAS Y PINTADAS

TEJA

Calibres, pesos y medidas

PESO
CALIBRE kg/ml | kg/m2 | w=kg/m?| 40 60 80 100 120 150 200 250
26 4.77 4.4 1.43 1.25 113 1.05 0.99 0.92 0.83 0.77 1.34

Los valores indicados en las tablas corresponden al claro/luz permisible con la carga maxima uniformemente distribuida (W).

1. Tornillo autotaladrante de 1/4” x 1" } ancho efectivo 1 m {
con arandela de neopreno. 7 3 2
g homne N Y
3. Traslape longitudinal.
4. Estructura (otros). ~N 4
Longitudes Ventajas
- e Su principal ventaja es que es ligera, resistente, durable y casi libre de
PASOS * | NOPASOS | INICIO FIN LONGITUD mantenimiento, todo esto la hace una solucidon estética y econdmica
mm und mm mm m conservando la apariencia por largo tiempo.
350 4 75 75 155 e Villacero-Teja pesa solamente 4.77 kg por m?, mientras que las otras
350 5 75 75 1.90 soluciones de concreto, fiborocemento, cerdmica llegan a pesar hasta 12
350 6 75 75 2.25 veces mas.
350 7 75 75 2.60 ) - -~ -
e Presenta una innovacion tanto técnica como estética, resultado de un buen
350 8 75 75 2.95 disefio y manteniendo la elegancia y sobriedad de las tejas tradicionales de
350 9 75 75 3.30 barro.
350 10 75 75 3.65 o ,
® Se ha demostrado que una superficie plana o rectangular causa mas
350 n 75 75 4.00 : TP . f
resonancia que una superficie curva, ya que desvia y reparte los sonidos
350 12 75 75 4.35 dejando un darea de contacto mucho menor que si fuera un perfil
350 13 75 75 4.70 rectangular. Si la edificacion ya tiene aislamiento o una superficie sélida
250 14 75 75 505 (madera o losa de cono_:reto), el _rwdo provocado por lluvia o granizo no sera
mayor que con cualquier otro tipo de techado.
350 15 75 75 5.40
350 16 75 75 5.75 ® Tiene una excelente respuesta en zonas con incidencia de movimientos
350 17 75 75 610 sismicos.
350 18 75 75 6.45 ® Alta rigidez, proporcionando ahorros en la estructura.
350 19 75 75 6.80
250 20 75 75 715 e Rolada en forma de teja de media cafia con ala corta.
350 21 75 75 7.50 ® Adicional a esto, por su configuracién, puede ser removida y reubicada para
350 22 75 75 7.85 su reinstalacion.
350 23 75 75 8.20
e Puede utilizarse para retechados; en algunos casos puede ser colocada
350 24 75 75 8.55 . . X .
directamente sobre el material existente para evitar removerlo y desecharlo.
350 25 75 75 8.90
350 26 75 75 9.25
350 27 75 75 9.60 Instalacion
350 28 75 75 9.95 Se instala en el sentido vertical sobre la pendiente del techo de derecha a
350 29 75 75 10.30 izquierda, los paneles se fijan con pijas autotaladrantes o autorroscantes
350 30 75 75 10.65 segun el sustrato donde se vaya a aplicar.
350 31 75 75 1.00
350 32 75 75 1.35 .. ..
Fijacion
350 33 75 75 1n.70

La fijacion es de tipo "a la vista” con el correspondiente grupo de fijacion y la

conformacion de las partes terminales de la l1dmina, que uniéndolos forman un

VELLAGERDLTEM perfecto ensamble con traslape evitando el paso de agua al interior. La
: pendiente minima recomendada es del 25%.

Accesorios

Contamos con una amplia variedad de accesorios metdlicos y no metdlicos
para solucionar todo tipo de proyecto ademas de hojas lisas para soluciones
en obra, como complemento a las necesidades y la funcionalidad de la lamina,
buscando un sistema constructivo integral y elegante.




LAMINAS GALVANIZADAS Y PINTADAS

TEJA

Mantenimiento

Villacero-Teja es un producto casi libre de mantenimiento .La suciedad puede ser facilmente removida con
métodos tradicionales de limpieza (no abrasivos).

Garantias

El acabado siliconizado de Villacero-Teja tiene una garantia limitada de 15 afos contra desprendimiento,
despostillamiento y desteiimiento.

Servicios técnicos

Contamos con literatura e informacién técnica completa, detalles constructivos y asesoria.

Manejamos este otro disefio de teja metdlica:
Sistema de pintura poliéster estandar en color rojo janitzio fondo.

Contacte a su ejecutivo de ventas para mds informacion.
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LAMINAS GALVANIZADAS Y PINTADAS

ZINCACOLOR \ 

(Rollo, hoja o cinta)

Proceso de pintado continuo en horno de conveccion

El acumulador de entrada, sin detener el procedimiento del horno, engrapa un rollo con otro

ADA L
ENTRAD para darle continuidad al proceso.
Se obtiene la limpieza necesaria para lograr una éptima adherencia. Elimina el aceite
LAVADO antioxidante o de rolado que trae la ldmina, lo que permite procesar una variedad de

materiales sin importar el grado de limpieza.

Se aplica cromo con rodillos para formar una capa uniforme y con buen anclaje, lo que permite

TRATAMIENTO QUIMICO ) ) ) A ) L
que la pintura primaria se adhiera a la capa de tratamiento quimico.

Se utiliza para la capa de pintura primaria y para la de acabado. La primera permite tener la
flexibilidad suficiente en procesos posteriores de la Idmina, ademas de ayudar a contener la
humedad, quimicos y sal del medio ambiente, alargando la vida de la ldmina. La capa de pintura
de acabado tiene excelente adherencia a la primera capa de pintura y permite dar la apariencia
final a la ldmina con el color que el cliente requiere, asi como las caracteristicas definidas para
las diferentes aplicaciones del producto final.

PINTADORA

Consta de tres secciones para mantener y controlar diferentes temperaturas internas, logrando
asi una curva controlada de calentamiento para curar la pintura a la temperatura de metal
definida por el proveedor de la pintura. Asimismo, con su incinerador de alta eficiencia,
protege al medio ambiente de los solventes. Una vez horneada y enfriada la pintura, se pueden
volver a formar rollos, dependiendo de las especificaciones del cliente.

HORNO DE CONVECCION

El material pintado puede ser embozado justo antes de formar el rollo, o bien, que se aplique
una capa de polietileno (plastico) para protegerlo en procesos posteriores, en caso de que el
cliente asi lo especifique.

SALIDA

Propiedades del producto

SISTEMA DE RECUBRIMIENTO

CARACTERISTICAS POLIESTER POLIESTER SILICONIZADO| FLOUROCARBONADO HIGH BUILD
ESPESOR DE CAPA PRIMARIO (ml) 0.2-03 0.2-0.3 0.2-03 0.7-0.8
ESPESOR DE CAPA ACABADO (ml) 0.7-0.8 0.7-0.8 0.7-0.8 0.7-08

BRILLO A 60 O 25-35 25-35 25-35 25-35

IMPACTO (Ib/ft?) 100 100 100 100
FLEXION 27 2T 27 2T

CURADO (MEK) +100 100 100 100

VENTAJAS

Recubrimiento
econdémico para todo
propdsito,
en acero negro para
interiores y en
galvanizado para
exteriores.

Ofrece propiedades
superiores en caleo y
resistencia
a la decoloracion, excelente
flexibilidad y resistencia
a quimicos mas comunes.

Excelente en
propiedades
de caleo y resistencia
a la decoloracién,
ademas
de buena flexibilidad
en fabricacion.

Alta resistencia al ataque
de quimicos industriales
y contaminantes del aire,
ofrece excelente flexibilidad
y es excelente para
fabricacion de fachadas
industriales.

COLORES ESTANDAR

ARENA ESTANDAR

ARENA ESTANDAR

ARENA ESTANDAR

ARENA ESTANDAR

BLANCO ESTANDAR

BLANCO ESTANDAR

BLANCO ESTANDAR

BLANCO ESTANDAR

AZUL ESTANDAR

AZUL ESTANDAR

AZUL ESTANDAR

AZUL ESTANDAR

GRIS ESTANDAR

GRIS ESTANDAR

GRIS ESTANDAR

GRIS ESTANDAR

ROJO JANITZIO

ROJO JANITZIO

ROJO JANITZIO

ROJO JANITZIO

VERDE TEJA

VERDE TEJA

VERDE TEJA

VERDE TEJA

FONDO ESTANDAR GRIS

Para otros desarrollos contactar a su representante de ventas para revisar factibilidad.
Nota: En los colores metalicos la capa de acabado es de 0.65 - 0.75.

La gama de colores disponibles se extiende a todo el espectro visible



LAMINAS GALVANIZADAS Y PINTADAS

ZINCACOLOR .

(Rollo, hoja o cinta)

Capacidad de la linea de pintado

ANCHOS ESPESORES
MATERIAL - - - -
MINIMO MAXIMO MINIMO MAXIMO
GALVANIZADO 24”(600 mm) 50”(1270 mm) 0.010”(0.25 mm) 0.047”(1.2 mm)
GALVALUM 24”(600 mm) 50”(1270 mm) 0.010”(0.25 mm) 0.047”(1.2 mm)
ACERO ROLADO EN FRIO RECOCIDO 24”(600 mm) 5071270 mm) 0.0107(0.25 mm) 0.047”(1.2 mm)
PESO DE ROLLO 3 Tm min./20 Tm max.
DIAMETRO INTERNO 20”
DIAMETRO EXTERNO 72” max.
VELOCIDAD DE LINEA 55 m/min.
MEDIDA DE LOS HORNOS 22.86 m
EMBOZADO stucco
POLIETILENO si
Tabla de referencia
QuiMICO MARITIMO MARITIMO INDUSTRIAL INDUSTRIAL
RECUBRIMIENTO CORROSIVO SEVERO MODERADO SEVERO MODERADO RURAL
Poliéster estandar XXX XXX XXX XXX X X
Poliéster siliconizado XXX XXX XXX XXX X X
High Build XX XX X X X X
Fluorocarbonado X X X X X X
Nomenclatura: X XX XXX
aplica requiere no aplica
revision de
proyecto
Caracteristicas del ambiente
QuiMIcO MARITIMO MARITIMO INDUSTRIAL INDUSTRIAL RURAL
CORROSIVO SEVERO MODERADO SEVERO MODERADO

« Refinerias de
petroleo

e Fabricas de papel
* Plantas quimicas
*Minas
*Beneficio de metales

¢ Alta humedad
(85% - 100%)

*Temperatura alta
(36 - 46°C)

* Abrasion de arena

* Temporada
de lluvia larga

* Clima templado
*Humedad relativa

* Promedio

(50 - 70%)
sTemperatura media

(10 - 35°C)

e Periodos cortos
de lluvia

*Molinos de acero

*Plantas generadoras
de electricidad

*Areas
con emanaciones
de hidrocarburo

*Areas con alta
contaminacion

«Maquiladoras

*Generacion
de vapores o gases
de bajo nivel de
contaminacion

« Cielos claros libres
de contaminacion

«Campos agricolas
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LAMINAS GALVANIZADAS Y PINTADAS

LAMINA POLIESTER Y ACRILICA G5 Y 610

NS

-\

}- —

Caracteristicas técnicas para ACRYLIT GI0 cristal y blanco de 1.4 mm

Normas ASTM | MEDIDA VALOR
PROPIEDADES FiSICAS Cristal Blanco
Transmision de luz D-1494 % 80% 55%
Pérdida de luz E-903
O Horas 80 55
1000 Horas 74.4 51.5
Pérdida % 1% 7%
Difusion de luz E-903 % 95% 95%
Amarillamiento D-1925 Delta 25 34
Comentarios Cambio ligero
PROPIEDADES MECANICAS
Resistencia al impacto D-256 J/m 370
Resistencia a la tension D-638 kg/cm? 820
Resistencia a la flexion D-790 kg/cm? 1680
Coeficiente de expansion lineal D-696 o ZTch/mm 26

RESISTENCIA A PRODUCTOS QUIMICOS

Sulfurico
ACIDOS CONCENTRADOS Acético
AL 15% Clorhidrico
Nitrico

Sin cambio

A )
Bases mon_laco Sin cambio
Sodio

Thiner
Gasolina . )
Solventes Sin cambio
Acetona

Alcohol

No obstante, debe evitarse la exposicidon directa al acido sulfurico concentrado. Para otro tipo de quimicos
deben realizarse pruebas de resistencia o consultar al vendedor.

OTRAS PROPIEDADES

Cristal Blanco
Conductividad térmica C-177 W,/ m? oK 023 023

Dureza Barcol UB. 40-45 40-45




LAMINAS GALVANIZADAS Y PINTADAS

LAMINA POLIESTER Y ACRILICA G5 Y 610

- o AN

E

Caracteristicas técnicas para POLIACRYL G5 cristal y blanco de .0 mm

NORMAS UNIDAD DE
ASTM MEDIDA VALOR
PROPIEDADES FISICAS Cristal Blanco
Transmision de luz D-1494 % 85% 35%
Perdida de luz E-903
O Horas 85 35
1,000 Horas 76.65 26.25
Perdida % 1% 25%
Difusion de luz E-903 % 35% 35%
Amarillamiento D-1925 25 34
Comentarios Cambio drastico de tono
PROPIEDADES MECANICAS
Resistencia a la flexion D-790 PSI; kg/crr? 19,200/1350
Coeficiente de flexién D-790 PSI; kg/cn? 4x10°/28,000
Resistencia a la tension D-638 PSI; kg/cn? 12,800-900
Coeficiente de tensién D-638 PSI; kg/cr? 6.5x105/45,700
Resistencia al impacto D-256 Ft-lb/in;J/m 5.5/290
Coeficiente de expansion lineal D-696 *10 mm/mme C> 1.4/2.5
RESISTENCIA A PRODUCTOS QUIMICOS
Sulfurico

ACIDOS CONCENTRADOS Acético Sin cambio
AL 15% Clorhidrico

Nitrico
Bases Amon.iaco Sin cambio

Sodio

Thiner
Solventes Gasolina Sin cambio

Alcohol
OTRAS PROPIEDADES

Cristal Blanco

Conductividad térmica D-5261 W/meK 0.23 0.23
Dureza Barcol D-5261 40-45 40-45
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CINTACERO

CINTA LAMINADA EN FRID

Especificaciones
ESPESOR DUREZA ROCKWELL RESISTENCIA PORCENTAJE DE ELONGACION
(APROX.)
TEMPLE
(in) min max. PSI (APROX.) EN PROBETA
(MPA) DE 2” X 0.050”
Menor de 0.025 15789 ---
0.025 - 0.0399 30T76 -
1(duro) 90,000 +/- 10,000
0.040 - 0.0699 B90O --- (620 +/-70)
0.070 o mayor B84 ---
Menor de 0.025 15T83 15788
2 (medio duro)| 0.025 - 0.0399 30764 30T74 65’?405%1//'_1%200 10 +/- 6
0.040 o mayor B70 B85
Menor de 0.025 15781 15T86
3 (cuarto-duro)|  0.025 - 0.0399 30758 30768 S5 o 5195900 20 +/-7
0.040 o mayor B60O B75
Menor de 0.025 --- 15782.5
4 (templado) | 0.025 - 0.0399 30761 48000 178800 32+/-8
0.040 o mayor --- B65
Menor de 0.025 --- 15T79.5
5(suave) | 0.025 - 0.0399 30755 44998 1/ 8000 39 +/- 6
0.040 o mayor --- B55
CINTAS ESPESOR ANCHO OTRAS ORILLA |LONGITUD DE HOJAS| ACABADO GRADO DE
iy iy CARACTERISTICAS | (ASTM-A-109) iy SUPERFICIAL | ACERO SAE
De acero bajo 0.009-0.187 0.275-28.5 Temple 1, 2, 3, 4, Numero 3, 8-240 *Mate *Brillante | 1004-1020
carbono (0.229-4.75) (6.985-724) 5 (203-6096) incluyendo
ASTM-A-109 aceros de alta
resistencia
baja aleacién
HSLA
De acero medio 0.015-0.187 0.275-28.5 *Esferoidizado Numero 3, 12-240 *Mate *Brillante 1050
carbono (0.38-4.75) (6.985-724) *Recocido con 4 (203-6096)
ASTM-A-684 temple mecanico

PARA LA CINTA DE EMBALAJE SE OFRECEN DOS TIPOS DE PRODUCTOS:

Cinta de embalaje pintado comercial

Cinta de embalaje de alta resistencia
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CINTACERO
CINTA DE LAMINA GALVANIZADA

(Hot Dip y electrozincada)

CINTAS ESPESOR ANCHO OTRAS ORILLA |LONGITUD DE HOJAS| ACABADO | GRADO DE
ity PN CARACTERISTICAS | (ASTM-A-109) iy SUPERFICIAL |ACERO SAE
Electrozincadas|  0.012-0125 0.250-24.0 Temple1,2,3, 4, |Numero 3, 12-240 Mafglfr:!'s”te 1006-1020
12 pm max.por (0.30-3.17) (6.3-71.2) 5 4 (203-6096) “Azul
lado. .
*Amarillo
ASTM-A-879 iridiscente
*Verde olivo
Galvanizadas 0.0112-0.0613 0.250-48.0 G-30 - G90 min. max. | Numero 3, 8-240 *Flor Regular 1006-1020
por inmersién (0.28-1.56) (6.3-1220) (comercial, estructural, 4 (203-6096) *Flor minima,
HOT-DIP lock-forming T.P.y TE.P) prepintada (ver
ASTM-A-653 Zincacolor)

Codigo de colores para acabado superficial de productos electrozincados

RESISTENCIA EN HORAS DE CAMARA SALINA ASTM-B-117
Verde olivo

Blanco-Azul Amarillo iridiscente
72 horas 144 horas

48 horas




PLANOS

LAMINA ROLADA EN CALIENTE

(Rollo y Hoja)

Peso por hojas de lamina rolada en caliente

CALIBRE in mm 3'Xe6 3IX8 | 3FX10° | 4X8 | 4X10'| kg/m?
3 0.239 6.07 79.73 106.30 132.88 141.74 17717 47.61
4 0.224 5.69 74.72 99.63 124.54 132.84 166.05 44.62
5 0.209 5.31 69.72 92.96 116.20 123.95 154.93 41.63
6 0194 4.93 64.72 86.29 107.86 115.05 143.81 38.65
7 0179 4.55 59.71 79.62 99.52 106.16 132.69 35.66
8 0.164 417 54.71 72.95 9118 97.26 121.58 3275
9 0.150 3.81 50.04 66.72 83.40 88.96 m.20 29.78
10 0135 3.43 45.03 60.05 75.06 80.06 100.08 26.79
1/8 0.125 318 41.70 55.60 69.50 7413 92.66 24.90
1 0.120 3.05 40.03 53.37 66.72 7117 88.96 23.82
12 0.105 2.67 35.03 46.70 58.38 62.27 77.84 20.84
13 0.090 2.29 30.02 40.03 50.04 53.37 66.72 17.87
14 0.075 1.91 25.02 33.36 41.70 44.48 55.60 14.88
15 0.067 1.70 22.35 29.80 37.25 39.73 49.67 13.41
16 0.060 1.52 20.02 26.69 33.36 35.58 44.48 11.91

Observacion: El peso puede tener variaciones, ya que esta calculado con mediciones nominales; y considerando que un metro

cubico de acero rolado tiene un peso de 7,850 kg.

Lamina rolada en caliente sin memoria

ESPECIFICACIONES - ASTM E837

ESPESOR ESPESOR ANCHO ANCHO LARGO LARGO PESO MAXIMO MAX. ESFUERZO
- - - - - - POR PAQUETE
MINIMO MAXIMO MINIMO MAXIMO MINIMO MAXIMO (Tm) DE CEDENCIA
100000 Ib/in?
0.075 0.750" 36" 96” 48" 600" 8
HASTA 3/4”

* Para largos mayores favor de contactar a nuestro representante de ventas.

Piezas cortadas y dobladas a la medida

e Conforme a dibujo proporcionado por el cliente.
® Grados: A-36 y G 55

® Espesores: 1/8” a 1/2”

e Longitud: 4” hasta 240"
e Corte con plasma, biseladas y taladradas en formas proporcionadas por el cliente.
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PLANOS

LAMINA ROLADA EN FRIO y
(Rollo y Hoja) (’

Peso por hojas de Iamina rolada en frio - ASTM A 568

PESO PESO APROXIMADO POR HOJA
CALIBRE CALIBRE TEORICO| 3 x¢ IXE | FXIO | 4X8 | 4XI10
in mm kg/m?2 kg/pza. kg/pza. ka/pza. | kg/pza. kg/pza.
10 0135 3.43 26.79 45.04 60.05 75.06 80.06 | 100.08
1/8 0.125 318 24.90 41.70 55.60 69.50 7413 92.66
1 0.120 3.05 23.82 40.03 53.38 66.72 7117 88.96
12 0.105 2.67 20.84 35.03 46.70 58.38 62.27 77.84
13 0.090 2.29 17.87 30.02 40.03 50.04 53.38 66.72
14 0.075 1.91 14.88 25.02 33.36 41.70 44.48 55.60
16 0.060 1.52 11.91 20.02 26.69 33.36 35.58 44.48
18 0.048 1.22 9.52 16.01 21.35 26.69 28.46 35.58
20 0.036 0.91 715 12.01 16.02 20.02 21.35 26.69
22 0.030 0.76 5.96 10.01 13.34 16.68 17.79 22.24
24 0.024 0.61 4.76 8.00 10.67 13.34 14.23 17.79
26 0.018 0.46 3.57 6.01 8.01 10.01 10.67 13.34
27 0.016 0.41 3.27 5.34 732 8.90 9.49 11.86
28 0.015 0.38 2.97 5.00 6.67 8.34 8.90 1112
29 0.014 0.36 2.69 4.67 6.22 7.78 8.30 10.38
30 0.012 0.30 2.39 4.00 5.34 6.67 712 8.90

Nota: El peso puede tener variaciones, ya que esta calculado con mediciones nominales, y considerando que un metro cubico
de acero rolado tiene un peso de 7,850 kg. Los pesos que se describen en /as tablas son solo de referencia.



PLANOS

PLACA EN HOJA

(Origen de molino)

Tabla de pesos aproximados de placa (kg) - ASTM-A-6

in 3/16” -I/ » 5/16” 3/ » 7/16” 1/2:! 5/8” 3/ » 7/ » 1" 1 -I/ » 1 -I/ » 1 -I/ ” 1 3/ ”» 2" 2 -I/ ” 3"

milésimas| 0.188 | 0.250 | 0.313 | 0.375 | 0.438 | 0.500 | 0.625 | 0.750 | 0.875 | 1.000 | 1125 | 1.250 | 1.500 | 1.750 | 2.000 | 2.500 | 3.000

mm 4.8 6.4 7.9 9.5 11 12.7 15.9 19.1 22.2 25.4 28.6 31.8 381 44.5 50.8 63.5 76.2
MEDIDAS
72"x240” | 416 556 693 833 971 m 1389 1667 | 1945 | 2223 | 2500 | 2778 | 3334 | 3890 | 4445 | 5557 | 6668
72”x480” | 831 m 1387 | 1667 | 1943 | 2223 | 2778 | 3334 | 3890 | 4445 | 5001 | 5557 | 6668 | 7779 | 8891 1m3 | 13336
967x240” 741 925 mm 1297 | 1482 1852 2223 | 2593 | 2964 3704 | 4445 | 5186 | 5928 | 7409 | 8891
96”x480” 1482 | 1849 | 2223 2964 | 3704 | 4445 | 5186 | 5927 7409 | 8891 | 10372 | 11854 | 14818 | 17781

kg/m? 37.39 | 49.85 | 62.31 | 74.77 | 87.23 | 99.69 |124.62 | 149.54 | 174.47 | 199.39 | 224.31 | 249.24 | 299.08 | 34893 | 398.78 | 49847 | 598.17

kg/in? 0.024 | 0.032 | 0.040| 0.048 | 0.056 | 0.064 | 0.080 | 0.096 | 0.113 | 0.129 | 0145 | 0.161 | 0.193 | 0.225 | 0.257 | 0.322 | 0.386

Nota: El peso puede tener variaciones, ya que estd calculado con mediciones nominales normales; considerando que un metro cubico
de acero rolado tiene un peso de 7,850 kg.

Para dimensiones y espesores diferentes, favor de consulitar a su agente de ventas, ya que se ofrecen soj/o bajo pedido.

Piezas cortadas y dobladas a la medida

® Conforme a dibujo proporcionado por el cliente.
® Grados: A-36 y G 55.

® Espesores: 1/8” a 1/2”,

e Longitud: 4” hasta 240"

e Corte con plasma, biseladas y taladradas en formas proporcionadas por ef cliente.

Grados de acero estandar para placa

SAE-J-403 1045
ASTM-A-283 C
ASTM-A-36
ASTM-A-572
ASTM-A-709
ASTM-A-285 C
ASTM-A-516




PLANOS

LAMINA DECAPADA

(Rollo, Cinta y Hoja)

Presentacion en rollo, cinta y hoja

Piezas cortadas y dobladas a la medida

e Conforme a dibujo proporcionado por e/ cliente.

® Grados: A-36 y G 55.
® Espesores: 1/8” a 1/2”,
e Longitud: 4” hasta 240"

e Corte con plasma, biseladas y taladradas en formas proporcionadas por el cliente.

ESPECIFICACIONES PESO EN ROLLO ANCHOS TOLERANCIA DIAMETRO | 207
= = INTERIOR »
o | ESPESOR NIMG VIRV NOMINALES | ORILLA RECORTADA 24
NOMINAL 4T o5 T 36" ~0.41/
E -0,+1/4”
16 0.060” 48 /
14 0.075”
13 0.090” ACTO TIPO DE ORILLA
12 0105” MINIMO MAXIMO ORILLA RECORTADA
» 0120 20" 60" ORILLA DE MOLINO
1/8 0.125”
10 0.135” GRADOS DE ACERO DESORILLE
9 0.150” MINIMO MAXIMO NOMINAL* | MINIMO* | MAXIMO*
8 0.164” SAE 1006 SAE 1035 1/2” 3/8” 3/4”
7 0.179” SAE 1008 | SAE 1045
* Por cada lado.
3/16 0.188” SAE 1010 SAE 1050
Va 0.250" SAE 1012 SAE 1527
5/16 0.313” SAE1030 |ASTM-A-709 TIPO DE ACEITE ESPECIFICACION
. SAE 101
3/8 0.375 ANTIOXIDANTE FERROCOTE M-61 AUS
7/16 0.438” SAEI0TS DE ROLADO PROVISTO POR EL CLIENTE
ASTM-A-572
1/2 0.500”
ASTM-A-36

41



PLANOS

LAMINA TEMPER

(Sobre pedido)

Es la primera opcidon para aquellos clientes que demandan la maxima calidad en materias primas
para sus procesos.

Haciendo uso de la mas avanzada tecnologia de medicidon y control, el proceso del Temper ofrece
la mejor estandarizacion en dimensiones escuadre y elongacion asi como la correccion de
defectos inherentes a los rollos rolados en caliente (ondulacién, cdmber, crossbow, etc.).

El sistema de control permite que el operador solamente introduzca los datos generales del rollo y
el grado de acero para que de manera automatica se calculen los pardmetros de funcionamiento;
por lo que la pericia del operador se centra en supervisar que el equipo haga lo indicado y en revisar
la calidad del producto terminado.

Materia prima

MATERIAL ACERO AL CARBON: ALTA RESISTENCIA
Cedencia maxima 100,000 Ib/in? hasta 3/4”
Peso maximo del rollo 40T
Ancho del rollo 36” - 96” (+4.00™)
Rango de espesor 0.060” - 0.656”
Diametro exterior (rollo) 80.00” max.
Diametro interior 40.00” min.

Producto terminado

1/8 ASTM-A-568 Tabla 13 para calibres <=0.1875"

Estandar de planeza
1/8 ASTM-A-6 Tabla 13 para calibres >0.1875”

Tolerancia de ondulacion | 1/8 ASTM-A-568 Tabla 15

Longitud 36” - 600"
+ 0.010” para long <= 120"

Tolerancia de longitud

+ 0.020” para long > 240"

Tolerancia en escuadre | = 0.020" con materia prima libre de cdmber

Velocidad de la linea 0 - 150 ft por min. / constante

Elongacion maxima 0.02

Tolerancia en camber Solamente remueve cdmber mediante desorille

Peso de paquetes 40,000 Ib cada 120 ft 0 4,000 Ib por ft lineal

Altura de paquetes Hasta 24.00”

Piezas cortadas y dobladas a la medida

e Conforme a dibujo proporcionado por el cliente.
® Grados: A-36 y G 55.

® Espesores: 1/8” a 1/2”.

e Longitud: 4” hasta 240”.

e Corte con plasma, biseladas y taladradas en formas proporcionadas por e/ cliente.
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PLANOS

PLACA PROVENIENTE DE ROLLO

Especificaciones (ASTM E837)

ESPESOR ESPESOR ANCHO ANCHO LARGO LARGO PESO MAXIMO MAX. ESFUERZO
MiN. MAX. MiNIMO MAXIMO MiNIMO MAXIMO POR PAQUETE DE CEDENCIA
.075” .750” 36” 96” 48” 600~ 8 TONS 100,000 Ib%/in
HASTA 34"
*Para largos mayores favor de contactar a nuestro representante de ventas.
Ventajas
e Equipo nivelador de precision.
e Eliminacion del efecto de la memoria del rollo (springback).
e Mejor procesabilidad.
e Certificacion de planicidad (con reporte estadistico).
e Certificado de esfuerzos residuales.
Peso por hojas de lamina y placa antiderrapante (kg)
PESO PESO APROXIMADO POR HOJA
ESPESOR A
CALIBRE TEORICO | 3 x¢ X IX10 | X8 | #X10°
in mm kg/m?2 kg/pza. kg/pza. kg/pza. kg/pza. kg/pza.
3/8 0.375 9.5 79.8 133.5 178.0 2225 237.3 296.6
1/4 0.250 6.4 55.5 91.9 122.5 153.2 163.4 204.2
3/16 0.188 4.8 425 711 94.8 118.5 126.4 158.0
10 0135 3.4 33.2 55.6 741 92.6 98.8 123.5
1/8 0.125 3.2 301 50.3 67.0 83.8 89.4 1.7
11 0.120 3.0 291 48.6 64.8 81.0 86.5 108.1
12 0.105 27 25.6 42.8 571 71.4 76.2 95.2
13 0.090 2.3 21.8 36.5 48.7 60.8 64.9 81.1
14 0.075 1.9 18.3 30.6 40.8 51.0 54.4 68.0
16 0.060 15 14.7 245 327 40.8 43.6 54.4

Nota: El peso puede tener variaciones, ya que estd calculado con mediciones nominales; y considerando que un metro cubico

de acero rolado tiene un peso de 7,850 kg. Los pesos que se describen en las tablas son solo de referencia.

Piezas cortadas y dobladas a la medida

e Conforme a dibujo proporcionado por e/ cliente.
® Grados: A-36 y G 55.

® Espesores: 1/8” a 1/2”.

e Longitud: 4” hasta 240”.

e Corte con plasma, biseladas y taladradas en formas proporcionadas por el cliente.
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PERFILES Y TUBULARES

DESIGNACION | COLOR |ESPESOR (mm)| ESPESOR (in) | CALIBRE PESO (kg/m) kg X 6m | PIEZAS/PAQUETE | kg/PAQUETE
Azul 1.9 0.070 14 136 816 100 816
25x25 | 11 2.3 0.087 13 155 9.30 100 930
Verde 3.0 om3 1 195 1.70 81 948
32x32 14 1/4 e 1.9 0.070 14 1.76 10.56 56 591
Azul 1.9 0.070 14 2.09 12.54 56 702
27 12 16.98 56 951
40x40 |12z Blance 0.087 285
Verde 3.0 o3 i 318 19.08 49 935
Rojo 3.4 0130 10 3.81 22.86 42 960
Azul 1.9 0.070 14 2.81 16.86 42 708
50x50 | 27x2" 2.7 0.087 12 3.89 23.34 42 980
Verde 3.0 o3 n 4.38 26.28 36 946
Rojo 38 0.145 ° 5.33 31.98 30 959
Azul 1.9 0.070 14 3.58 21.48 42 902
65x65 |2y2zsayz| Blanco | 3.0 013 1 5.61 33.66 30 1010
Verde 3.4 0130 10 6.23 37.38 30 1121
Rojo 4.8 0172 3/16 8.31 49.86 20 997
Azul 1.9 0.070 14 3.51 21.06 42 885
80x50 | 370" 3.0 013 1 5.61 33.66 30 1010
Verde 3.4 0.130 10 6.22 37.32 20 746
Rojo 4.8 0172 3/16 8.31 49.86 25 1247
Azul 1.9 0.070 14 4.38 26.28 36 946
sox80 | 3% 3.0 0113 mn 6.82 40.92 24 982
Verde 38 0.145 9 8.37 50.22 20 1004
Rojo 4.8 0172 3/16 10.20 61.20 20 1224
Azul 1.9 0.070 14 438 26.28 36 946
100x50 | 4vx2" 3.0 on3 1 6.82 40.92 24 982
Verde 38 0.145 ° 8.37 50.22 20 1004
Rojo 4.8 0172 3/16 10.20 61.20 20 1224

Nota: Tolerancia en diametro exterior y espesor basados en norma correspondiente.

Requerimientos fisicos Requerimientos quimicos

NORMA ASTM-A-500 (NMX-B-199) % MAXIMO GRADOAYB
GRADO A GRADO B Carbdn 0.300
Resistencia minima a la tension Manganeso 1.400
kg/cm? (Ib/in?) 3164 (45,000) 4078 (58,000) Fosforo 0.045
imi i ini Azuf 0.045
i e e/ ™™ 2742 (39,000) | 3,235 (46,000) zulre
% elongacion minima en 2” 25 23
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PERFILES Y TUBULARES

PERFIL ESTRUCTURAL HSS

Cuadrados y rectangulares HSS ASTM-A-500 Grado A, By C

PRODUCTO | ESPESOR LONGITUD 12.20 m PRODUCTO | ESPESOR LONGITUD 12.20 m
in/mm in mm | ka/m pzas./pad. kg/pag. in/mm in mm | ka/m pzas./pag. ka/paa.
4% 4" 3/8” 95 | 2570 12 3762 3/16” | 48 | 3296 4 1,607

102 x102 14" | 64 |4344 4 218
3/16” | 48 | 1404 16 2,741 12" x 6
305 x 152 5/16” | 80 |5364 4 2,616
YT || 48 || e 6 L 3/8” | 95 |6359 4 3101
e 174> | 64 | 2826 6 2,068 v |27 | ean 4 4034
X
x5 | /16" | 80 | 3468 6 2,537 316" | 48 | 3675 4 1792
3/8” | 95 |4084 6 2,987 1747 | 64 |4849 4 2,365
172" | 127 | 5237 4 2,554 10” x 10” 5/16” | 80 | 5996 4 2,924
254 x 254 -
3/16" | 48 | 2159 8 2106 3/8 95 | 7118 4 3,471
V4 | 64 | 2826 6 2,068 V2 | 127 | 9282 4 i
. g" X 4;2 56" | 80 | 3468 6 2537 5/8” | 159 | 1343 2 2776
3x1 35
3/8° | 95 |4084 4 1,991 3/16" | 48 | 3675 4 1792
» | 64 | 4849 4 2,365
120 | 127 | 5237 4 2,554 V
. 516" | 80 | 5996 4 2,924
3/16” | 48 | 2538 6 1857 12"x8
= 205 x 203 3/8” | 95 | 7118 4 3,471
174" | 64 | 3332 6 2,437
P 120 | 127 | 9282 4 4526
5/16” | 80 | 4100 6 2,999
203 x152 5/8” | 159 | 113.43 2 2,766
3/8" | 95 | 4841 4 2,361
5/16" | 80 | 5996 2 1462
172" | 127 | 6249 4 3,047 14° x 6"
3/8" | 95 | 7118 2 1736
3/16” | 48 | 2538 8 2,476 356 x152 /
1727 | 127 | 9282 2 2,263
174" | 64 | 3332 6 2,437
107x4” 5/16" | 80 | 4100 6 2,999 V4" | 64 | 5870 4 12863
254 x102
3/8” | 95 | 4841 4 2,361 12" x 12" 5/16” | 80 | 7271 4 3,546
V2 | 127 | 6249 4 3047 305x305 | 3/8" | 95 | 8634 2 2105
316" | 48 | 2917 4 1,423 V2 | 127 304 5 2756
14" | 64 | 3837 4 1,871
5/16” | 80 | 7271 4 3,546
8" x 8" 5/16” | 80 | 4731 4 2,307 14”7 x10”
3/8" | 95 |8634 2 2105
203 x 203 3/8" | 95 | 5601 4 2,731 356 x 254
2> | 127 |1304 2 2756
1720 | 127 | 7259 4 3,540
5/8” | 159 | 8815 2 2149 var | 64 6672 2 1628
36 | 48 | 2017 4 1423 s 5/16" | 80 | 8524 2 2078
V4 | 64 | 3837 4 1871 356x356 | /8 | 95 | 10151 2 2475
10" x 6 ., V20 | 127 |13326 2 3,250
O, 5/16" | 80 | 4731 4 2,307 S
3/8” | 95 | 5601 4 2,731 5/16” | 80 | 8524 2 2078
v | 127 | 7259 4 3540 1872 3/8° | 95 | 10151 2 2475
., 406 x 305
3/16” | 48 | 2917 4 1,423 V2> | 127 |13326 2 3250
174" | 64 | 3837 4 1871 5/16” | 80 | 8524 2 2078
27 x 4" 20" x 8"
205 x102 5/16" | 80 | 4731 4 2,307 x 3/8” | 95 | 10151 2 2,475
38" | 95 | 5601 4 2731 S08x203 ™0 27 |13326 2 3250
/20 | 127 | 7259 2 1,770 5/16” | 80 | 9788 2 2,387
3/16” | 48 | 3296 4 1607 16716 3/8" | 95 | 1668 2 2845
. 406 x 406
- 1/ 64 | 4344 4 28 172" | 127 |15350 2 3743
254x203 | 516" | 80 | 5364 4 2616 5/16” | 80 | 9788 2 2387
3/8” | 95 |6359 4 3101 20712 3/8” | 95 |16.68 2 2845
. 508 x 305
1720 | 127 | 8271 4 4,034 12" | 127 |15350 2 3743

El peso esta calculado con mediciones nominales normales y considerando que un metro cubico de acero rolado tiene un peso de 7,850 kg.
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PERFILES Y TUBULARES

POLINES

Peso tedrico de polin C kg/m Polin tipo “C” Polin tipo “Canal”
calibre/peralte 3-- 4:- sn 6-- 8-- 10-- 12"
10 - 5.9 6.7 8.0 9.8 121 13.5
12 - 4.6 5.3 6.0 7.8 9.3 10.7
14 2.6 3.4 3.8 4.3 6.2 6.8 7.6
16 21 2.7 3.0 3.4 5.0 5.4 6.1
Polin (MT) (CC) (AR)
- - Polin tipo “L” Polin tipo “Z”
PERALTE |LONG. ESTANDAR PATIN CEJA
mm in m ft mm in mm in
76.2 3 4 1312 381 1.5 19.05 3/4
101.6 4 5 16.41 50.8 2 19.05 3/4
127 5 6 19.69 50.8 2 19.05 3/4
152.4 6 7 22.97 50.8 2 19.05 3/4
203.2 8 8 26.25 76.2 3 19.05 3/4
254 10 10 32.82 88.9 31/2 19.05 3/4
304.8 12 12 39.37 88.9 31/2 | 19.05 3/4
B
1L
N p—
- T
Gréfica auxiliar
PR I A B de polin para
Centro tabla superior
def cortante o l
\g; Flecha horizontal: 1.5 mm/m Flecha vertical: 1.1 mm/m
1 Gréfica auxiliar de polin para Grdfica auxiliar de polin para
tabla superior. tabla superior.
Tabla de pesos de polin = Monten Polin pintado
ALTA RESISTENCIA calibre/peralte in
CALIBRE [CAJA | LARGO m |PESO POR PIEZA | PESO POR PAQ. (APROX.) | PIEZAS POR PAQ. | PATIN 14 3,4,6”
4” 6 35 3,540 100 2" 16 3,4,6”
6" 6 48 4,800 100 2"
10 8" 8 78.4 4,390 56 3"
10" 10 121 4,356 36 35"
2 2 12 5632 ¥ 35| Rectitud del polin
CALIBRE [CAJA | LARGO m |PESO POR PIEZA | PESO POR PAQ. (APROX.) | PIEZAS POR PAQ. | PATIN
4” 6 28 2,760 100 2" MERCADO NACIONAL
5” [3 32 3,180 100 2 LONGITUD FLECHA
6" 6 36 3,600 100 2" m in
12 8” 6 46.8 2,621 56 3 4 0.314
8" 8 62.4 3,494 56 3" 5 0.393
10" 10 93 3,348 36 35" 6 0.472
12" 12 128.4 4,622 36 35" 7 0.551
s 8 0.063
CALIBRE |CAJA | LARGO m |PESO POR PIEZA | PESO POR PAQG. (APROX.) | PIEZAS POR PAQ. | PATIN o 0787
3" 6 15.3 2142 140 1.5” .
12 0.944
4" 4 14 1,360 100 2"
4” 6 20 2,040 100 27 Nota:
- - 1) Polin calibre 16 también viene
4 > v 1,700 100 2 en presentacion galvanizado.
5" 6 23 2,280 100 2"
14
6" 6 27.3 2,730 100 2"
8" 6 34.3 1,921 56 3"
8" 8 457 2,559 56 3"
10" 10 68 2,448 36 35"
12" 12 91.2 3,283 36 35"




PERFILES Y TUBULARES

PUERTAS Y VENTANAS ‘

Perfiles para puertas

° Bastidor de puerta
desde P-100 AL P-400
M-225
al M-525

DUELA
770 M 0
—
o *—
71 -

80 mn—rr_

181 [

Travesaho central
desde K-100 al K-300

TABLERO

49 m—mM_n _n _n n n n

148 n rn r rn r r

7 — B
/

Perfiles para ventanas

124
121 101 154 ()

122 |\—H_\—/\ 123 ﬁ



PERFILES Y TUBULARES

PUERTAS Y VENTANAS

Especificaciones
. CALIBRE | ESPESOR LONGITUD | PZA.X
FIGURA / DESCRIPCION (nominal) G INVENTARIO P PAGUETE | koxm
- 20 0.0359 PR/GV 6.00 100 0.91
- » 101
18 0.0478 PR/GV 6.00 100 122
#{
o
20 0.0359 PR/GV 6.00 80 1.08
7" 103
18 0.0478 PR/GV 6.00 80 1.47
}#{
=
20 0.0359 PR 6.00 80 1.08
106
18 0.0478 PR 6.00 80 1.47
20 0.0359 PR/GV 6.00 96 1.00
121
18 0.0478 PR/GV 6.00 96 1.36
1"
" 20 0.0359 PR/GV 6.00 80 1.00
7 } 122
15" 18 0.0478 PR 6.00 80 1.36
2u”
=
» I 123 20 0.0359 PR/GV 6.00 80 1.07
#
1" 124 18 0.0478 PR/GV 6.00 100 0.68
157
w] 1 20 0.0359 PR 6.00 60 1.41
” 127
pe U . 18 0.0478 PR 6.00 60 1.91
- 131 20 0.0359 PR 6.00 160 0.64
145 20 0.0359 PR 6.00 160 0.64
20 0.0359 * 6.00 54 1.33
159
18 0.0478 PR 6.00 54 1.81
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PERFILES Y TUBULARES

PUERTAS Y VENTANAS

Especificaciones
. CALIBRE | ESPESOR LONGITUD | PZA.X
FIGURA / DESCRIPCION (nominal i INVENTARIO () PAGUETE | kgxm
20 0.0359 PR/GV 6.00 450 018
/I 154
— 18 0.0478 PR 6.00 450 0.25
/I 155 20 0.0359 PR 6.00 300 0.23
—
/I — 156 20 0.0359 PR 6.00 250 0.39
—————
15"
% 126"
" If’ M-221 20 0.0359 . 6.00 72 1.46
15"
2l
20 0.0359 PR/GV 5.50 96 1.03
Z I] M-225
e 18 0.0478 PR/GV 5.50 96 1.41
24"
136" 126"
15 ],, M-300 20 0.0359 PR 5.50 96 117
24"
]
=
T 2 T 20 0.0359 PR 5.50 42 156
45"
. o ‘ 18 0.0478 * 5.50 42 212
T 2%" 1%6”
T 20 0.0359 PR 5.50 42 1.69
| M-600
1 41"
o 18 0.0478 * 6.00 42 2.31
1 e
Iz . M-725 18 0.0478 * 5.50 54 2.68
F 7%” 1
174"
% 1400 18 0.0478 PR/GV 6.00 72 1.24
15"
16 0.0598 PR 6.00 30 2.45
215"
P 1500
H
14 0.0747 PR/GV 6.00 32 3.06
132"
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PERFILES Y TUBULARES

PUERTAS Y VENTANAS

Especificaciones
. CALIBRE | ESPESOR LONGITUD | PZA.X
FIGURA / DESCRIPCION (hominal) Gin) INVENTARIO P PAGUETE | k9xm
20 0.0359 PR/GV 6.00 90 1.08
e 160
J 18 0.0478 PR/GV 6.00 920 1.47
' 2%” '
14"
] N 20 0.0359 PR/GV 6.00 48 1.27
” 126
i 18 0.0478 PR 6.00 48 1.72
i
T 20 0.0359 PR/GV 6.00 96 1.01
e I/ P-100
1 18 0.0478 PR/GV 6.00 96 1.36
—
T 20 0.0359 PR/GV 6.00 70 119
vz I/ P-150
il 18 0.0478 PR/GV 6.00 70 1.61
157
T 20 0.0359 PR/GV 6.00 72 1.37
vz ,» P-200
1 18 0.0478 PR 6.00 72 1.86
}#{
20 0.0359 PR/GV 6.00 42 1.56
e I _ P-250
7
18 0.0478 PR/GV 6.00 42 2.09
25"
20 0.0359 PR/GV 6.00 54 1.73
vz ,,» P-300
18 0.0478 PR/GV 6.00 54 2.32
I ——: -=z-
7
L 20 0.0359 PR/GV 6.00 48 2.09
1 ;=P“p-4oo
18 0.0478 PR 6.00 48 2.82
———
20 0.0359 * 6.00 96 116
15" .
IW K-100
- 18 0.0478 PR 6.00 96 1.58
T 20 0.0359 PR/GV 6.00 54 1.34
e I/ k-150
1 18 0.0478 PR 6.00 54 1.83
15"
1% :,\:}:IWK-ZOO 20 0.0359 PR 6.00 48 1.52
- —
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PERFILES Y TUBULARES

PUERTAS Y VENTANAS

Especificaciones
. CALIBRE | ESPESOR LONGITUD | PZA.X
FIGURA / DESCRIPCION (hominaD i INVENTARIO () PAGUETE | kg xXm
HE e 20 0.0359 PR/GV 6.00 100 0.91
K-300
1
I/" 18 0.0478 PR/GV 6.00 100 122
—_—
-

® Productos especiales sujetos a minimos de fabricacion.

® Disponibles en RF con acabado pintado y galvanizado pintado verde.

® PR - Pintado Rojo.
® GV - Galvanzado Verde.

® * - Fabricacion Especial.

TABLEROS

Colaboracion de molduras

4m_()()_m_

\

“L” MOLDURA A LO LARGO

%\

LC
S SR “A” MOLDURA A LO ANCHO
3%” %"
45° — =
147 %"
} 34
%" 4%”
~ —
148 5[] [ [ [ 1 1 J
| |
‘ 294" ‘
ser ou”
J__{ —
149 %T — M M M imml Il il il il )
| |
I

327
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PERFILES Y TUBULARES

TABLEROS

Especificaciones
DESCRIPCION DIMENSION NOMINAL CALI_BRE ESP!ESOR INVENTARIO DIMENSION EFECTIVA Ko xm
ANCHO(ft) LARGO(ft)| (nominal)|  (in) ANCHO(m) |LONGITUD(m)
3 6’ 22 0.0299 GV 0.92 1.76 5.45
3 6.4’ 20 0.0359 PR 0.92 1.88 6.53
147-A z g 20 0.0359 PR 0.92 2.35 6.53
22 0.0299 GV 0.92 2.35 5.45
3 1 20 0.0359 PR 0.92 2.95 6.53
22 0.0299 GV 0.92 2.95 5.45
1.9 10’ 20 0.0359 * 0.56 3.05 4.09
2 10’ 20 0.0359 * 0.59 3.05 4.36
3 3 20 0.0359 PR 0.89 0.91 6.53
147-L 3 6’ 20 0.0359 PR 0.89 1.83 6.53
3 6.4 20 0.0359 PR 0.89 1.96 6.53
3 8’ 20 0.0359 PR 0.89 2.44 6.53
3 10’ 20 0.0359 PR 0.89 3.05 6.53
z 2 20 0.0359 GV 0.89 0.91 6.53
22 0.0299 GV 0.89 0.91 5.45
3 & 20 0.0359 GV 0.89 1.83 6.53
147-LC 22 0.0299 GV 0.89 1.83 5.45
3 g 20 0.0359 GV 0.89 2.44 6.53
22 0.0299 GV 0.89 2.44 5.45
3 10 20 0.0359 GV 0.89 3.05 6.53
22 0.0299 GV 0.89 3.05 5.45
3 3 22 0.0299 GV 0.76 0.91 5.45
3 6’ 22 0.0299 GV 0.79 1.83 5.45
3 6.5 22 0.0299 GV 0.79 1.99 5.45
3 8’ 22 0.0299 GV 0.79 2.44 5.45
K} 10’ 22 0.0299 GV 0.79 3.05 5.45
4 3 22 0.0299 GV 1.02 0.91 7.25
lag-Lc 4 6’ 22 0.0299 GV 1.02 1.83 7.25
4 6.5 22 0.0299 GV 1.02 1.99 7.25
4 7’ 22 0.0299 GV 1.02 213 7.25
e g 20 0.0359 GV 1.02 2.44 8.73
22 0.0299 GV 1.02 2.44 7.25
4 10’ 22 0.0299 GV 1.02 3.05 7.25
149-A 3 10° 20 0.0359 PR 0.92 2.76 6.53
2 3 20 0.0359 PR 0.81 0.91 6.53
149-L 3 6.4’ 20 0.0359 PR 0.81 1.96 6.53
3 8’ 20 0.0359 PR 0.81 2.44 6.53
3’ 10’ 20 0.0359 PR 0.81 3.05 6.53
3 3 20 0.0359 PR/GV 0.81 0.91 6.53
3 6’ 20 0.0359 GV 0.81 1.86 6.53
149-LC 3 6.4 20 0.0359 PR 0.81 1.96 6.53
3 8’ 20 0.0359 PR/GV 0.81 2.44 6.53
3 10’ 20 0.0359 PR 0.81 3.05 6.53
* PR - Pintado Rojo. * A-Moldura a lo Ancho. e Paquetes disponibles con 50 piezas.
* GV - Galvanzado Verde. e [-Moldura a lo Largo. ¢ Productos especiales sujetos a minimos de fabricacion.
e * - Fabricacion Especial. e LC-Moldura Largo Continuar. e La dimension nominal a lo largo y ancho estan basados

en la hoja antes del troquelar.



PERFILES Y TUBULARES

| 56" | 2%” |
{ x \
170 % ﬂ
I ; |
6%”
56" 2%”
| | |
L { T \
171 %" q
) ; |
3%”
Especificaciones
p CALIBRE ESPESOR LONGITUD PZA. X
DESCRIPCION (hominal) INVENTARIO (in) (m) PAQUETE kg x m
170 20 PR 0.0359 6.00 60 1.54
171 20 PR 0.0359 6.00 120 0.86

e Productos especiales sujetos a minimo de fabricacion
e Disponibles en RF con acabado pintado y galvanizado pintado verde.
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PERFILES Y TUBULARES

TUBULAR CUADRADO

Especificaciones
DESCRIPCION ";’i':;' (Cn‘gt:ﬁ":'f) ES':iE:;OR INVENTARIO "°N(‘:1')T OB pan e | kaxm
22 0.0299 * 6.00 231 0.28
c-050 0.500" 20 0.0359 N/G 6.00 231 0.34
18 0.0478 N 6.00 231 0.44
16 0.0598 * 6.00 182 0.53
20 0.0359 : 6.00 252 0.43
C-062 0.625” 18 0.0478 * 6.00 252 0.56
16 0.0598 * 6.00 252 0.68
22 0.0299 * 6.00 120 0.44
20 0.0359 N/PR/GV 6.00 120 0.52
C-075 0.750” 18 0.0478 N/PR/GV 6.00 120 0.68
16 0.0598 * 6.00 120 0.84
14 0.0747 N 6.00 120 1.02
c-087 o875 20 0.0359 . 6.00 12 0.61
14 0.0747 N 6.00 n2 1.21
20 0.0359 N/PR/GV 6.00 100 0.70
18 0.0478 N/PR/GV 6.00 100 0.92
16 0.0598 N/GN 6.00 100 114
14 0.0747 N/GN 6.00 100 1.40
C-100 1.000”
13 0.0897 N 6.00 100 1.65
12 01046 N 6.00 80 1.90
1 0.1196 N 6.00 80 1.94
10 01345 N 6.00 80 212
20 0.0359 N/PR/GV 6.00 81 0.88
18 0.0478 N/PR/GV 6.00 81 116
16 0.0598 N/GN 6.00 81 1.44
C-125 1.250” 14 0.0747 N/GN 6.00 81 1.78
12 0.1046 N 6.00 63 2.42
n 0.1196 * 6.00 63 2.55
10 01345 * 6.00 63 2.80
20 0.0359 PR/GV 6.00 49 1.06
18 0.0478 PR/GV 6.00 49 1.40
16 0.0598 N/GN 6.00 49 174
C-150 1.500” 14 0.0747 N/GN 6.00 49 215
12 01046 N 6.00 49 2.95
1 01196 N 6.00 49 315
10 01345 N 6.00 49 3.48
9 01495 : 6.00 49 3.79




PERFILES Y TUBULARES

TUBULAR CUADRADO

Especificaciones
DESCRIPCION ?i':;' (‘:‘gt:f:;ﬁ ES"(‘ES;W INVENTARIO "°N(‘:1')T U pEa X | kaxm
16 0.0598 * 6.00 60 2.05
C-175 1.750” 14 0.0747 GN 6.00 60 253
n 0.196 : 6.00 60 376
20 0.0359 : 6.00 50 143
18 0.0478 PR/GV 6.00 50 1.89
16 0.0598 N/GN 6.00 50 2.35
14 0.0747 N/GN 6.00 50 2.91
C-200 2.000” 12 0.1046 N 6.00 40 4.01
n 0.1196 N 6.00 40 4.36
10 01345 N 6.00 40 4.84
9 01495 PR 6.00 40 5.31
36 01875 N 6.00 40 6.42
Y 0.2500 N 6.00 40 8.04
o295 5 950" 16 0.0598 . 6.00 50 2.65
14 0.0747 * 6.00 50 3.29
16 0.0598 : 6.00 36 2.95
14 0.0747 N/GN 6.00 36 3.67
13 0.0897 * 6.00 36 4.38
c-250 5 500" 12 01046 N 6.00 27 5.07
I 0.1196 N 6.00 27 5.57
10 01345 N 6.00 27 6.20
9 0.1495 : 6.00 27 6.82
36 0.1875 N 6.10 27 8.32
Y 0.2500 * 6.10 27 10.57
14 0.0747 PR 6.00 35 4.42
13 0.0897 : 6.00 35 5.28
12 0.1046 * 6.00 21 6.13
Cc-300 3.000" ! 01196 PR 000 ’! 678
10 01345 : 6.00 21 7.56
9 0.1495 PR 6.00 21 8.33
e 0.1875 PR 6.00 21 10.21
v 0.2500 PR 6.00 21 13.10
14 0.0747 * 6.00 18 518
m 01196 PR 6.00 18 7.99
C-350 3.500” 9 0.1495 * 6.00 18 9.85
e 0.1875 PR 6.00 18 12,11
Y 0.2500 PR 6.00 18 15.63




PERFILES Y TUBULARES

TUBULAR CUADRADO

Especificaciones

DESCRIPCION '?i':;' &ﬁﬂ:ﬁﬁ ES"(’:?)OR INVENTARIO Lorzﬁ:;r ub P:éﬁ'E).(rE kg x m

14 0.0747 PR 6.00 20 5.93

n 0.1196 PR 6.00 15 9.21

10 0.1345 * 6.00 15 10.29

C-400 4.000” 9 0.1495 PR 6.00 15 11.36

e 0.1875 PR 6.10 15 14.01

Va 0.2500 N/PR 6.10 15 18.16

n 0.1196 * 6.00 12 10.42

C-450 4.500” e 01875 : 6.10 12 15.90

Va 0.2500 * 6.10 12 20.69

36 0.1875 * 6.10 12 17.80

c-500 5.000” Va 0.2500 * 6.10 12 23.22

. 346 0.1875 N 12.20 9 21.60

C-600 6.000 " 02500 N 1220 5 .

e Productos especiales sujetos a minimos de fabricacion. e N-Natural.
A *« Norma de frabricacion ASTM-A500 y ASTM-A5]3. ¢ PR-Pintado Rojo.
e Para factibilidad en diferentes calibres, longitudes ¢ GV-Galvanizado Verde.
Y acabados pregunte a su asesor de ventas. o GN-Galvanizado Natural.
ﬁ * Disponibles en RF con acabado pintado y galvanizado « *Fabricacién Especial.

pintado verde en calibre 18 y 20.
* Acero grado B en calibres 11y mas gruesos.



PERFILES Y TUBULARES

TUBULAR RECTANGULAR

Informacion PTR y perfiles rectangulares

DESCRIPCION ?i':;' (‘;‘g::ﬁg'f) ES':i'iS)OR INVENTARIO "°N(:;’1';r upb P:(ZQGIE)'I('E kg x m
20 0.0359 N 6.00 120 0.52
R-100 100X0.50" 18 0.0478 N/PR/GV 6.00 120 0.68
16 0.0598 * 6.00 120 0.84
14 0.0747 N 6.00 120 1.02
20 0.0359 N/PR/GV 6.00 99 0.70
R-125 1.25x0.75” ° 00478 /PR 6.00 = 092
16 0.0598 * 6.00 99 114
14 0.0747 N 6.00 99 1.40
20 0.0359 * 6.03 98 0.70
R-155 1.50x0.50” 18 0.0478 * 6.03 98 0.92
14 0.0747 * 6.03 98 1.40
16 0.0598 * 6.00 98 1.29
R-150 1.50x0.75” 14 0.0747 * 6.00 98 1.59
1 0.1196 * 6.00 98 2.25
20 0.0359 * 6.00 84 0.88
18 0.0478 * 6.00 84 116
R-151 1.50x1.00” 16 0.0598 * 6.00 100 1.44
14 0.0747 ’ 6.00 84 178
1 01196 . 6.00 63 255
R175 1 75x0.75" 20 0.0359 PR/GV 6.00 84 0.88
18 0.0478 PR 6.00 84 116
20 0.0359 N/PR/GV 6.00 50 1.06
18 0.0478 PR/GV 6.00 50 1.40
16 0.0598 N 6.00 50 1.74
R-200 2.00x1.00”
14 0.0747 N/GN 6.00 50 215
12 01046 * 6.00 50 2.95
m 01196 * 6.00 50 315
R-225 2.25x0.75” 20 00359 PR/GY o00 > 106
18 0.0478 PR 6.00 55 1.40
20 0.0359 PR/GV 6.00 54 1.34
18 0.0478 PR 6.00 54 177
R-249 2.50x1.25” 16 0.0598 * 6.00 54 220
14 0.0747 : 6.00 54 2.72
12 01046 * 6.00 54 3.75
18 0.0478 * 6.00 48 1.89
R-250 2.50x1.50” “ 0.0747 nen o0 “ 291
12 01046 * 6.00 40 4.01
n 0.1196 * 6.00 40 3.79
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PERFILES Y TUBULARES

TUBULAR RECTANGULAR

Informacion PTR y perfiles rectangulares

DESCRIPCION ?i':;' (‘:‘g:":ﬁ":ﬁ ESF(’;E‘S)OR INVENTARIO "ON(‘:")T UP | reh X | kaxm
R-275 5 75%1.00" 12 0.1046 . 6.00 40 3.75
i 0.1196 * 6.00 40 4.06
R-375 3.00X0.75” 14 0.0747 . 6.00 48 2.72
18 0.0478 * 6.00 48 1.89
16 0.0598 ) 6.00 48 2.35
14 0.0747 * 6.00 48 2.91
R-301 3.00X1.00”
1 0.1196 : 6.00 48 4.36
10 01345 . 6.00 48 4.84
22 0.0299 GV 6.00 49 1.34
R-300 3.00x1.50” 20 0.0359 PR/GV 6.00 49 161
18 0.0478 PR/GV 6.00 49 213
16 0.0598 * 6.00 49 2.65
14 0.0747 N/GN 6.00 49 3.29
16 0.0598 * 6.00 28 2.95
14 0.0747 N 6.00 35 3.67
12 01046 . 6.00 28 5.07
R-302 3.00x2.00” ! onoe N e00 > >/
10 01345 N 6.00 28 6.20
9 0.1495 * 6.00 28 6.82
Yie 0.1875 N 610 28 8.32
Ya 0.2500 * 610 28 10.57
20 0.0359 PR/GV 6.00 35 1.97
18 0.0478 PR/GV 6.00 35 261
R-400 4.00x1.50”
16 0.0598 * 6.00 35 3.26
14 0.0747 N 6.00 35 4.04
14 0.0747 PR 6.00 35 4.42
1 0.1196 PR 6.00 20 6.78
R-402 | 4.00x200" o145 * oo * =
9 01495 PR 6.00 20 8.33
Yie 01875 PR 6.10 20 10.21
Va 0.2500 * 6.10 15 13.10
14 0.0747 PR 6.00 20 518
i 01196 PR 6.00 15 7.99
R-403 4.00x3.00” 9 01495 PR 6.00 15 9.85
Yie 01875 PR 610 15 12,11
Ya 0.2500 N 6.10 15 15.63
i 01196 * 6.00 20 7.99
R-502 5.00x2.00” e 01875 * 6.10 20 12,11
Ya 0.2500 . 610 20 15.63




PERFILES Y TUBULARES

TUBULAR RECTANGULAR

Informacion PTR y perfiles rectangulares

< DIM. CALIBRE ESPESOR LONGITUD PZA. X
DESCRIPCION ) (nominal) (in) INVENTARIO (m) PAQUETE kg x m
L 01196 ' 6.00 16 9.21
R-503 5.00x3.00” 10 01345 * 6.00 16 10.29
Y6 01875 . 6.10 16 14.01
R-503 5.00x3.00” Va 0.2500 * 6.10 16 1816
14 0.0747 N 6.00 24 5.93
n 0.1196 * 6.00 15 9.21
R-602 6.00X2.00”
Y6 01875 : 6.10 15 14.01
Va 0.2500 * 6.10 15 18.16
n 0.1196 * 6.00 16 10.42
R-603 6.00X3.00” Y6 01875 * 610 16 15.90
YVa 0.2500 * 6.10 16 20.69
n 0.1196 PR 6.00 12 1.63
R-604 6.00x4.00” 9 0.1495 * 6.10 12 14.38
%6 0.1875 * 6.10 12 17.80
Va 0.2500 PR 6.10 12 23.22
34 * 12.20 9 21.60
R-804 8.00x4.00” = 01875
Va 0.2500 * 12.20 9 28.27
* Productos especiales sujetos a minimos de fabricacion. e N-Natural.
* Norma de frabricacion ASTM-A500 y ASTM-A5]3. ¢ PR-Pintado Rojo.
A e Para factibilidad en diferentes calibres, longitudes e GV-Galvanizado Verde.
Vv acabados pregunte a su asesor de ventas. o GN-Galvanizado Natural.
 Disponibles en RF con acabado pintado y galvanizado « “-Fabricacién Especial,
}—{B pintado verde en calibre 18 y 20.

* Acero grado B en calibres 11y mas gruesos.




REJILLA ELECTROFORJADA DE ACERO

REJILLA ELECTROFORJADA DE ACERD

Especificaciones
PESO APROXIMADO DE REJILLA DE ACERO ELECTROFORJADA
KG/M2
SOLERA DE CARGA IS-05
- IS-01 IS-02 IS-03 | 1S-04 IS-06
MILIMETROS PULG STANDARD
3.2x191 1/8" x 3/4” | 26.2 291 22.9 25.8 19.1 22
32x254 1/8" x 1 33.9 36.9 29.5 324 24.4 27.4
3.2x 318 1/8" x 1Va" 417 44.6 36.1 3911 29.8 32.8
3.2 x 381 /8" x1%" | 49.4 52.4 428 457 35.2 3811
4.8 %191 3/16” x 3/4” | 37.8 40.7 32.8 35.8 271 301
4.8 x25.4 3/16" x 1” 49.4 52.4 42.8 457 35.2 381
4.8x 318 316" x 1% | 611 64 52.7 55.7 433 46.2
4.8 x 381 3/16" x1 %" | 727 75.6 62.7 65.7 51.3 54.3
4.8 x 44.4 3/16” x1%" | 846 87.8 72.9 76.2 59.7 62.9
4.8x50.8 3/16” x 2" 96.2 99.4 82.9 86.1 67.7 70.9
4.8 x 571 3/16” x 2/ | 107.8 11 92.9 96.1 75.8 79
4.8 x 635 3/16” x2 %" | 119.4 122.6 102.8 106 83.9 871

Tamano de tableros: IS-01 e IS-02: x 6,000 m’; IS-03 e IS-04: 0.806 x 6.000 m, IS-05 e IS-06: 1.00 x 6.000 m.
Tipos de aplicacion

Recomendada para todo tipo de uso.

¢ Con menor espacio entre soleras. Recomendable para trafico pesado o donde se requiera rejilla cerrada.

e Con Menor espacio entre soleras y varillas. Se utiliza en casos donde se requiera un minimo espacio abierto.
e Menor espacio entre soleras que el tipo 1S-05. 18% mayor capacidad de carga y peso especifico.

e lgual al tipo 1S-03, pero con varillas transversales a menor distancia.

e lgual al tipo 1S-05, pero con varillas transversales a menor distancia.
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TUBERIA

TUBERIA PARA CONDUCCION GALVANIZADO

Dimensiones y caracteristicas de la tuberia para conduccion de agua, gas y aire NMX-B-177
(ASTM-A-53), certificada con CERTIMEX CP-2186-2015, CP-2187-2015

DESIGNACION | CEDULA | DIAMETRO EXTERIOR | ESPESOR | PRESION HIDROSTATICA PESO PESO NEGRO | PESO GALVANIZADO | PESO NEGRO| EMPAQUE
mm in mm in mm in kg/cm? Ib/in? kg/m| Ib/ft | kgx6.40m kgx 6.40 m kg x atado  [tubosxatado|
15 1/2 40 21.34 0.840 | 2.77 |0.109 49 700 1.27 | 0.85 8Mm 8.36 1030 127
80 21.34 0.840 3.73 | 0.147 60 850 1.62 | 1.09 10.37 10.68 1317 127
20 3/4 40 26.67 1.050 2.87 | 013 49 700 1.68 | 113 10.78 1110 1369 127
80 26.67 1.050 3.91 | 0154 60 850 2.20 | 1.48 14.05 14.47 1784 127
25 1 40 33.40 1.315 3.38|0.133 49 700 2.50 | 1.68 16.01 16.49 1457 91
80 33.40 1.315 4.5510.179 60 850 324 | 217 20.70 21.33 1884 91
32 11/4 40 42.16 1.660 3.56 | 0.140 70 1000 3.39 | 2.27 21.67 22.32 1972 91
80 42.16 1.660 4.85| 0.191 105 1500 4.46 | 3.00 28.57 29.43 1743 61
40 11/2 40 48.26 1.900 3.68| 0.145 70 1000 4.05 | 2.72 25.91 26.69 2358 91
80 48.26 1.900 5.08/0.200 105 1500 541 | 3.63 34.62 35.66 2112 61
50 2 40 60.33 2.375 3.91| 0154 162 2300 5.44 | 3.66 34.83 35.87 2124 61
80 60.33 2.375 5.54]0.218 176 2500 7.48 | 5.03 47.88 49.32 1772 37
65 21/2 40 73.03 2.875 516 {0.203 176 2500 8.63 | 5.80 55.23 56.89 2044 37
80 3 40 88.90 3.500 |5.49|0.216 155 2200 n.29 | 758 72.23 74.39 1372 19
100 4 40 14.30 4500 |6.02|0.237 134 1900 16.07 | 10.80 102.87 105.96 1955 19
150 6 40 168.28 6.625 711 10.280 105 1500 28.27|18.99 180.90 186.32 1809 10
Nota: Tolerancias en didmetro exterior y espesor basadas en la norma correspondiente.
\ Capa de zinc
1
Capa de zinc
Acero
Requerimientos quimicos y fisicos para las normas de tuberia de conduccion
ASTM-A-53 MAXIMO GRADO A GRADO B
Requerimientos NMX-B-177 Carboén 0.250 0.300
Grado A Grado B Manganeso 0.950 1.200
Resistencia minima a la tension kg/cm? (Ib/in2) | 3375 (48,000) | 4219 (60,000) Foésforo 0.050 0.050
Limite de fluencia minima kg/cm? (Ib/in2) | 2109 (30,000) | 2461 (35,000) Azufre 0.045 0.045
% elongacién minima en 50 mm (2") 25 25 Cobre 0.400 0.400
Niguel 0.400 0.400
Cromo 0.400 0.400
Molibdeno 0.150 0.150
Vanadio 0.080 0.080
Dimensiones y caracteristicas de /a tuberia para cople ASTM-A-865
DESIGNACION | DIAMETRO EXTERIOR | ESPESOR | PRESION HIDROSTATICA PESO PESO EMPAQUE
mm in mm in mm in kg/cm? Ib/inz kg/m| Ib/ft |kg x6.40m| Ibx21ft |kgx atado | tubosxatado
15 1/2 26.67 1.050 4.37 10172 70 1000 240 | 161 15.38 33.90 1399 91
20 3/4 33.40 1.315 5.21 |0.205 70 1000 3.62 | 2.43 2317 51.08 2108 91
25 1 40.03 1.576 5.33 10.210 70 1000 4.56 | 3.07 29.21 64.40 1782 61
32 11/4 48.26 1.900 5.46 | 0.215 100 1420 576 | 3.87 36.89 81.33 1365 37
40 11/2 55.88 2.200 6.22 |0.245 100 1420 762 | 512 48.77 107.53 1756 36
50 2 69.85 2.750 711 10.280 100 1420 1.00| 7.39 70.42 155.26 1408 20
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TUBERIA

TUBERIA PARA CONDUCCION GALVANIZADO

\

\

Dimensiones y caracteristicas del roscado en la tuberia STD y en cople - ANS/ B1.20.1

TUBO ROSCAS COPLES
EXTREMO DIAMETRO
DESIGNACION gl;\’_rrgg:'gg HLos APRETADOA | LONGITUD | LONGITUD PN s | DIAMETRO EXTERIOR | LONGITUD | pe fitos
MANO AMANO IAPRETADOS
AMANO
NPS D L1 L2 L4 El w NL
mm in mm in X in mm in mm in mm in mm in mm in mm in
15 1/2 21.34 | 0.840 14 813 |0.320| 13.56 |0.534[19.85 | 0.782 | 19.77 | 0.778 27.00 1.063 38 | 11/2 5
20 3/4 | 26.67 | 1.050 14 8.61 |0.339 | 13.86 |0.546(20.15 | 0.794 | 2512 | 0.989 33.35 1313 |392/3|19/16 5
25 1 33.40 | 1315 | 111/2 | 1016 |0.400| 17.34 | 0.683 | 25.01|0.985| 31.46 | 1.239 40.03 1576 | 491/5|115/16 5
32 | 11/4 | 4216 | 1.660 | 111/2 |10.67 |0.420 | 17.95 | 0.707 | 25.62 | 1.009 | 40.22 | 1.583 48.26 1.900 |504/5| 2 5
40 | 11/2 | 48.26 | 1.900 | 111/2 |10.67 |0.420 | 18.38 | 0.724 |26.04 | 1.025 | 46.29 | 1.822 55.88 2200 |504/5] 2 51/2
50 2 60.33 | 2375 | 111/2 | 11.07 |0.436 | 19.22 | 0.757 |26.88 | 1.058 | 58.33 | 2.296 69.85 2750 |522/5|21/1%6 | 51/2
65 | 21/2 | 73.03 | 2.850 8 17.32 | 0.682 | 28.89 | 1138 | 39.91| 1571 | 7016 | 2.762 82.55 3.250 |774/5/31/16| 51/2
80 3 88.90 | 3.500 8 |19.46 | 0.766 | 30.48|1.200 | 41.05 | 1.634 | 86.07 | 3.389 101.06 4.000 |793/8| 31/8 51/2
100 4 114.30 | 4.500 8 |21.44|0.844 | 33.02|1.300 [44.04| 1.733 | 1M.43 | 4.387 127.00 5000 |871/3|37/16 5
Coples Grafica de roscado
DIAMETRO EXTERIOR| LONGITUD |N2DE HILOS [ A
W w NN WWM@W 7 |
mm n mm n
‘ — 12— D W
27.00 1.063 38 | 112 5 ‘HUH — el —
33.35 1313 |392/3|19/16 5
40.03 1.576 491/5 | 115/16 5 Nomenclatura de especificaciones
48.06 1.900 s04/5| 2 5 correspondientes a las tablas superiores.
55.88 2200 |504/5| 2 51/2
69.85 2750 |522/5|21/16 51/2
82.55 3250 | 774/5|31/16 51/2
101.06 4.000 |793/8| 31/8 51/2
127.00 5000 |871/3|37/16 5
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TUBERIA

TUBERIA MECANICA 0 ESTRUCTURAL

Especificaciones de tuberia industrial para uso estructural (ASTM-A-513)

DESIGNACION DIAMETRO EXTERNO ESPESOR PESO EMPAQUE
mm in mm in mm in kg/m Ib/ft kgx600m | lbx20ft kg x atado | Ibxatado | tubos x atado
20 3/4 26.7 1.050 1.9 0.075 116 0.78 6.98 15.63 887 1986 127
25 1 33.4 1.315 1.9 0.075 1.48 0.99 8.88 19.88 n27 2525 127
32 11/4 42.2 1.660 2.3 0.090 2.25 1.51 13.49 30.21 1713 3837 127
40 11/2 48.3 1.900 2.3 0.090 2.59 1.74 15.55 34.83 1415 3169 91
50 2 60.3 2.375 2.7 0.105 3.79 2.55 22.75 50.96 1388 3109 61
65 21/2 73.0 2.875 2.7 0.105 4.63 3n 27.76 62.18 1027 2301 37
80 3 88.9 3.500 3.0 0.120 6.45 4.34 38.72 86.72 736 1648 19
90 31/2 101.6 4.000 3.0 0.120 7.41 4.98 44.45 99.55 844 1891 19
100 4 n4.3 4.500 3.0 0.120 8.36 5.62 5017 12.37 953 2135 19
150 6 168.3 6.625 3.4 0.134 13.84 9.30 83.03 185.96 581 1302 7

Nota: La longitud de /a tuberia es de 6.00 m, con tolerancias en diadmetro exterior y espesor basados en norma correspondiente.

Especificaciones de tuberia industrial para uso mecanico (ASTM-A-500)

DESIGNACION DIAMETRO EXTERNO ESPESOR PESO EMPAQUE
mm in mm in mm in kg/m Ib/ft kg x600m lbx20ft | kgxatado | Ibxatado | tubos x atado
15 1/2 21.3 0.840 2.8 0.109 1.27 0.85 7.61 17.04 966 2163 127
20 3/4 26.7 1.050 2.9 ons 1.68 113 n0omn 22.64 1284 2875 127
25 1 33.4 1.315 3.4 0.133 2.50 1.68 15.01 33.61 1366 3059 91
32 11/4 42.2 1.660 3.6 0.140 3.39 2.27 20.31 45.50 1849 4140 91
40 11/2 48.3 1.900 3.7 0.145 4.05 2.72 24.29 54.41 221 4951 91
50 2 60.3 2.375 3.9 0.154 5.44 3.66 32.65 7313 1992 4461 61
65 21/2 73.0 2.875 52 0.203 8.63 5.80 51.78 1n5.97 1916 4291 37
80 3 88.9 3.500 5.5 0.216 .29 7.58 67.71 151.66 1287 2881 19
100 4 n4.3 4.500 6.0 0.237 | 16.07 10.80 96.44 216.01 1832 4104 19
150 6 168.3 6.625 71 0.280 | 28.27 18.99 169.59 379.84 1696 3798 10

Nota: La Jongitud de /a tuberia es de 6.00 m, con tolerancias en diametro exterior y espesor basados en norma correspondiente.

Requerimientos fisicos

Requerimientos quimicos

ASTM-A-500 ASTM-A-513 % maximo Grados Ay B Grado A

torma NMX-B-199 NMX-B-485 Carbon 0.260 0.150
GRADO A ‘ GRADO B GRADO A Manganeso 1.350 0.600

Resistencia a la tensién minima Fosforo 0.035 0.035

kg/cm? (Ib/in?) 3164 (45,000) ‘ 4077 (58,000) | 3164 (45,000) Azufre 0.035 0.035

Limite de flue

ncia minima

kg/cm? (Ib/in2)

2320 (33,000)

2935 (42,000)

2250 (32,000)

% elongacion minima en 2”7 25

23

22
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TUBERIA SPRINKLER (SISTEMA CONTRA INCENDIO]

Dimensiones y caracteristicas de la tuberia para sistema contra incendio / sprinkler
longitud 6.40 m (21 ft) cédula 10

DIAMETRO
DESIGNACION| EXTERNO | ESPESOR | PRESION HIDROSTATICA PESO EMPAQUE
NOMINAL
DN in mm in mm in kg/cm? Ib/in2 kg/m | Ib/ft |kg x 6.40m | kg x atado | Ib x 21 ft | Ib x atado tubos x atado
25 1 33.4 | 1315 | 2.8 | 0.109 50 700 209|141 | 13.38 803 29.51 1771 60
32 | 11/4 | 42.2 1660 | 2.8 | 0109 70 1000 2.69 | 1.81 17.21 723 37.95 1594 42
40 | 11/2 | 483 |1.900 | 2.8 | 0109 70 1000 30 [2.09| 19.88 716 43.82 1578 36
50 2 60.3 | 2.375 | 2.8 | 0109 70 1000 3.93(2.64| 2515 654 55.45 1442 26
65 | 21/2 | 73.0 |2.875| 3.0 | 0120 70 1000 5.26|3.53| 33.66 606 74.22 1336 18
80 3 88.9 |3.500 | 3.0 | 0.120 70 1000 6.46 | 4.34| 41.34 786 91.05 1730 19
100 4 114.3 |4.500| 3.0 | 0.120 85 1200 8.37(5.62| 53.57 1018 17.99 | 2242 19
150 6 |168.3|6.625| 3.4 | 0134 70 1000 13.85/9.30| 88.64 886 195.26 | 1953 10
Nota: Tolerancias en didmetro exterior y espesor basadas en fa norma ASTM-A-795 acabado liso, ranurado y barnizado.
Dimensiones y caracteristicas de la tuberia para sistema contra incendio / sprinkler
longitud 6.40 m (21 ft) cédula 40
DIAMETRO X
DESIGNACION sg’;‘m:g ESPESOR HID';R(E:.:.E:CA PES© EMPAQUE
BARNIZADO GALVANIZADO
DN in mm in mm in kg/cm?2 Ib/in? kg/m| Ib/ft |kg x 6.40 m| kg x atado kg x 6.40m tubos x atado
25 1 33.4| 1315 | 3.4 | 0133 50 700 250|168 | 16.01 960 16.49 60
32 | 11/4 |42.2| 1660 | 3.6 | 0140 70 1000 339|227 | 2167 910 22.32 42
40 | 11/2 |48.3|1.900 | 3.7 | 0145 70 1000 4.05|272| 25091 933 26.69 36
50 2 |60.3| 2375 |39 0154 70 1000 5.45|3.66| 34.88 907 35.93 26
65 | 21/2 |73.0| 2.875 | 5.2| 0.203 70 1000 8.64(5.80| 5530 995 56.95 18
80 3  |889]|3500 55| 0.216 70 1000 129|758 | 72.23 1372 74.39 19
100 4 |14.3]| 4500 | 6.0 | 0.237 85 1200 [16.09[10.80| 102.98 1957 106.07 19

Nota: Tolerancias en didmetro exterior y espesor basadas en la norma ASTM-A-795, acabado liso, ranurado, barnizado o galvanizado.

Dimensiones y caracteristicas de la tuberia para sistema contra incendio / sprinkler
longitud 6.40 m (21 ft) cédula 10

_ | DIAMETRO PRESION
DESIGNACION| EXTERNO | ESPESOR < PESO EMPAQUE
NOMINAL HIDROSTATICA
mm in mm in mm in kg/cm?2 Ib/in? kg/m|lb/ft |kg x 6.40 m|kg x atado |Ib x 21 ft|lb x atado | tubos x atado
150 6 168.3| 6.625 |3.4| 0.134 70 1000 13.85/9.30 88.64 886 195.26 1953 10
200 8 219.1| 8.625 (4.8 | 0.188 56 800 25.26(16.96| 161.66 132 356.08 2493 7

TEX-TUBE. Nota: Tolerancias en diametro exterior y espesor basadas en /a norma ASTM A795, acabado barnizado y ranurado.

Norma de tuberia

Grado A composicion

quimica max. (%)

ESPECIFICACION

DESCRIPCION

ASTM-A-795 Tubos de acero al carbdn con y sin costura para aplicacién contra incendio.
FM-1630 Tuberia de acero para sistemas automaticos de aspersion contra incendio.
UL-852 Tuberia metalica de aspersidn para servicio de proteccidon contra incendio.

% C 0.25
% MN 0.95
% P 0.035
% S 0.035
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TUBERIA PARA CONDUCCION T200 GALVANIZADO

Dimensiones y caracteristicas de la tuberia para conduccion T200 longitud 6.40 m (ISO 65)

DESIGNACION | DIAMETRO EXTERNO NOMINAL | ESPESOR |PRESION HIDROSTATICA | PESO NEGRO | PESO NEGRO |PESO GALVANIZADO [EMPAQUE
mm in mm in mm in kg/cm?2 Ib/in? kg/m Ib/ft |kgx640m| kgxatado | kgx6.40m | kgxatado |tubos x atado
15 1/2 21.3 0.840 2.3 |0.090 49 700 1.07 0.72 6.87 825 7.08 849 120
20 3/4 26.7 1.050 2.3 |0.090 49 700 1.37 0.92 8.80 739 9.06 761 84
25 1 33.4 1.315 29 |0n4 49 700 218 1.46 13.94 836 14.36 862 60
32 11/4 42.2 1.660 29 |0omn4 84 1200 2.80 1.88 17.95 754 18.48 776 42
40 11/2 48.3 1.900 29 |04 84 1200 3.24 218 20.73 746 21.35 769 36
50 2 60.3 2.375 3.2 | 0125 84 1200 4.47 3.01 | 28.64 745 29.50 767 26
63 21/2 73.0 2.875 41 | 0160 137 1950 6.91 4.64 | 44.23 796 45.56 820 18
80 3 88.9 3.500 4.3 10170 136 1940 9.01 6.05 | 57.64 | 1095 59.37 128 19
100 4 1n4.3 4.500 4.8 |0.188 106 1510 1290 | 8.67 | 82.54 1568 85.02 1615 19
150 6 168.3 6.625 6.4 |0.250 96 1360 25.36 | 17.04 [162.28 | 1623 16715 1671 10
Requerimientos quimicos y fisicos para las normas de tuberia de conduccion
Norma ISO 65
Resistencia minima a la tension kg/cmz (Ib/in2)|3375(48,000)
Limite de fluencia minima kg/cm? (Ib/in?) [2109(30,000)
% Elongacion minima en 50 mm (2") 25
A. QUIMICOS % MAXIMO
Carbdn 0.250
Manganeso 0.950
Fosforo 0.050
Azufre 0.045
Norma
ISO 65 Tubos al carbdén adecuados para aplicaciones en roscado extremo liso.

Calidad del Acero:

SAE 1006, SAE 1008, SAE 1010, ASTM-A-36
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TUBERIA FLUX

Dimensiones y caracteristicas de la tuberia para calderas, NMX-B-137 (ASTM-A-178)

DESIGNACION DIAMETRO EXTERNO NOMINAL| ESPESOR | PRESION HIDROSTATICA PESO
mm in mm in mm in kg/cm? 1b/in2 kg/m 1b/ft
32 11/4 31.75 1.250 2.9 on4 105 1493 2.06 1.41
40 11/2 38.10 1.500 2.9 0.114 140 1991 2.51 1.71
50 2 50.80 2.000 2.9 on4 140 1991 3.42 2.53

50.80 2.000 3.2 | 0126 140 1991 3.76 2.55
58 21/4 5715 2.250 2.9 0.114 175 2489 3.87 2.65
5715 2.250 3.2 0.126 175 2489 4.26 2.90
65 21/2 63.50 2.500 2.9 on4 175 2489 4.33 2.91
63.50 2.500 3.2 | 0126 175 2489 4.76 3.20
80 3 76.20 3.000 2.9 0.114 175 2489 5.23 3.52
76.20 3.000 3.2 | 0126 175 2489 5.76 3.87
76.20 3.000 4.0 | 0.156 175 2489 7.06 4.74
84 31/4 82.55 3.250 2.9 0.114 2N 3000 5.69 3.82
82.55 3.250 3.2 0.126 2N 3000 6.26 4.21
82.55 3.250 3.9 | 0152 2N 3000 7.49 5.03
82.55 3.250 4.0 | 0157 2N 3000 7.73 519
90 31/2 88.90 3.500 2.9 0.114 2N 3000 6.14 413
88.90 3.500 3.2 0.126 2N 3000 6.76 4.54
88.90 3.500 3.9 | 0152 2N 3000 8.10 5.44
88.90 3.500 4.0 | 0157 2N 3000 8.35 5.61
100 4 101.60 4.000 2.9 on4 2N 3000 7.05 4.74
101.60 4.000 3.2 0.126 2N 3000 7.77 5.22
101.60 4.000 3.9 0.152 2N 3000 9.31 6.25
101.60 4.000 4.0 | 0157 2N 3000 9.60 6.45

Requerimientos fisicos

Resistencia minima a la tensién

kg/cm? (Ib/in2)

‘ 3305 (47,000)

Limite de fluencia minima

kg/cm? (Ib/in2)

‘ 1828 (26,000)

% elongacion minima en 2”

25

Requerimientos quimicos

% Grado A
Carbon 0.06 - 0.18
Manganeso 0.027 - 0.63
Fosforo maximo 0.035
Azufre maximo 0.035
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TUBERIA CONDUIT

Dimensiones y caracteristicas de la tuberia para conduit rigido NMX-J-534 jongitud 3.20 m
(7104 ft) // ANCE DOOO36A,/20130829 // Ced.40 CFE-LAPEM- K311-K1537-12

DESIGNACION | DIAMETRO EXTERNO NOMINAL | ESPESOR PESO PESO PESO EMPAQUE
mm in mm in mm in kg/m | Ib/ft |kax320m|kgxatado| Ib x10.4 ft | Ib x atado | tubos x atado
16 1/2 213 0.840 2.8 |0.109| 127 0.85 4.06 515 8.86 125 127
21 3/4 26.7 1.050 29 |03 | 168 113 5.39 685 Mn.77 1495 127
27 1 33.4 1.315 3.4 |0133| 2.50 1.68 8.00 728 17.48 1590 91
35 11/4 422 1.660 3.6 |0.140| 3.39 2.27 10.83 986 23.66 2153 91
41 11/2 48.3 1.900 3.7 [0.145| 4.05 2.72 12.96 n7zo 28.29 2575 91
53 2 60.3 2.375 3.9 |0154| 5.44 3.66 17.41 1062 38.03 2320 61
63 21/2 73.0 2.875 5.2 |0.203| 8.63 5.80 27.61 1022 60.30 2231 37
78 3 88.9 3.500 55 |0.216| 1.29 7.58 3601 686 78.86 1498 19
103 4 na.3 4.500 6.0 |0.237| 16.07 | 10.80 5144 977 12.32 2134 19

capa de zinc

\

acero

capa de zinc

Dimensiones y caracteristicas de la tuberia para conduit rigido UL-6 longitud 3.05 m (10 ft)
Ced.40 // UL E156557/ LAPEM K311D-12

DESIGNACION |DIAMETRO EXTERNO NOMINAL| ESPESOR PESO |PESO POR TUBO| MERCADO NACIONAL |MERCADO EXPORTACION
mm in mm in mm | in |kg/m| Ib/ft kgx305m| Ibx10ft |kgxatado| Ibxatado tubosxatado|kyxatado Ib x atado tubos x atado
16 1/2 21.3 0.840 2.6 [0.104| 1.22 | 0.82 3.71 8.18 472 1039 127 929 2046 250
21 3/4 26.7 1.050 2.7 |0.107| 1.61 | 1.08 4.90 10.79 622 1370 127 979 2157 200
27 1 33.4 1.315 3.2 10126238 | 1.60 7.27 16.02 662 1457 91 872 1922 120
35 11/4 42.2 1.660 3.4 |0133|3.23| 217 9.85 2171 897 1976 91 887 1954 90
41 11/2 48.3 1.900 3.5 |0.138|3.87 | 2.60 11.80 25.99 1074 2365 91 944 2079 80
53 2 60.3 2.375 3.7 |0.146| 518 | 3.48 15.79 34.79 963 2122 61 947 2087 60
63 21/2 73.0 2.875 4.9 |0.193|8.24 | 553 25.12 55.33 929 2047 37 929 2047 37
78 3 88.9 3.500 5.2 |0.205|10.75| 7.22 32.78 72.21 623 1372 19 983 2166 30
103 4 114.3 4.500 5.7 |0.225(15.30| 10.28 | 46.67 102.82 887 1954 19 933 2056 20

Nota: Tolerancias en diametro exterior y espesor basadas en la horma correspondiente.
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TUBERIA CONDUIT

Numero maximo de conductores eléctricos que deben usarse en la tuberia conduit

CAL./ mm 13 19 25 32 38 51 64 76 102
ALAMBRE in 1/2 3/4 1 11/4 11/2 2 21/2 3 4
MCM AWG
16 6 10 7 30 41 68 98 150 -
14 4 6 10 18 25 41 58 20 155
12 3 5 8 15 21 34 50 76 132
10 1 4 7 13 7 29 41 64 1o
8 1 3 4 7 10 7 25 38 67
6 1 1 3 4 6 10 15 23 4
4 1 1 1 3 5 8 12 18 31
3 - 1 1 3 4 7 10 16 28
2 - 1 1 3 3 6 9 14 24
1 - 1 1 1 3 4 7 10 18
0 - - 1 1 2 4 6 9 16
00 - - 1 1 1 3 5 8 14
000 - - 1 1 1 3 4 7 12
0000 - - - 1 1 2 3 6 10
250 - - - 1 1 1 3 5 8
300 - - - 1 1 1 3 4 7
350 - - - 1 1 1 1 3 6
400 - - - - 1 1 1 3 6
500 - - - - 1 1 1 3 5
699 - - - - - 1 1 1 4
700 - - - - - 1 1 1 3
750 - - - - - 1 1 1 3
800 - - - - - 1 1 1 3
900 - - - - - 1 1 1 3
1000 - - - - - 1 1 1 3
1250 - - - - - - 1 1 1
1500 - - - - - - - 1 1
1750 - - - - - - - 1 1
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TUBERIA PARA PETROLED Y GAS (API)

Dimensiones y caracteristicas de la tuberia para conduccion del petrdleo y gas natural, API-5L-PSL1/PSL2,

PSL2 gas amargo, licencia 5L-0284. Disponible en medidas 6.40 m, 7.62 m y 12.80 m

DIAMETRO  |CEDULA 'ﬂm’gfg ESPESOR PESO POR TUBO EMPAQUE

mm in mm in mm in kg/m Ib/ft kg/6.40 m| Ib x 21ft | kg x atado | Ib x atado |tubosxatado
. 2 STD 2134 | 0.840 | 277 | 0109 127 0.85 8.1 1787 | 1030 | 2270 127
XS 2134 | 0.840 | 3.73 0147 1.62 1.09 10.37 | 22.85 | 1317 2902 127
20 3/ STD | 2667 | 1050 | 287 0113 1.68 113 1078 | 2375 | 1369 3016 127
XS 26.67 | 1.050 3.91 0154 | 220 147 | 1405 | 3095 | 1784 3931 127
STD | 3340 | 1315 338 | 0133 | 250 1.68 16.01 | 3526 | 1457 | 3209 9l
* 1 XS 33.40 | 1315 455 | 0179 3.24 217 | 2070 | 4561 | 1884 4151 91
STD 4216 | 1660 | 356 | 0140 | 3.39 2.27 2167 | 4773 | 1972 | 4344 91
2 1 XS 4216 | 1660 | 4.85 0191 4.46 3.00 | 2857 | 62.94 | 1743 3839 61
STD | 4826 | 1900 | 368 | 0145 | 405 272 | 2591 | 57.08 | 2358 5194 9
0 1z XS 4826 | 1900 | 508 | 0200 | 5.41 363 | 3462 | 7626 | 2112 4652 61
STD | 60.33 | 2375 3.91 0154 | 5.44 365 | 3483 | 7672 | 2124 | 4680 61
50 5 60.33 | 2375 | 478 | 0188 | 6.54 439 | 4186 | 9222 | 2554 | 5626 61
XS 60.33 | 2375 | 554 | 0218 7.48 502 | 4788 | 105.47 | 1772 3903 37
7303 | 2875 | 396 | 0156 6.75 453 | 4319 | 9514 | 1598 3520 37
7303 | 2875 | 478 | 0188 | 8.04 540 | 5144 | 113.31 | 1903 4192 37
STD | 73.03 | 2875 516 | 0203 | 863 579 | 5523 | 12167 | 2044 | 4502 37
°° 2z 7303 | 2875 | 549 | 0216 9.14 613 | 58.48 | 128.83 | 2164 | 4767 37
88.90 | 3500 | 3.96 | 0156 | 8.30 5.57 5312 | 11701 | 1009 | 2223 19
50 5 88.90 | 3500 | 478 | 0188 9.91 6.65 | 63.40 | 139.66 | 1205 | 2654 19
STD | 88.90 | 3500 | 549 | 0216 | 1.29 758 | 7223 | 1591 | 1372 3023 19
1430 | 4500 | 396 | 0156 | 10.78 724 | 69.00 | 152.00 | 131 2888 19
1N4.30 | 4500 | 478 | 0188 | 12.90 866 | 8254 | 18183 | 1568 | 3455 19
100 4 1430 | 4500 | 556 0219 | 1492 | 10.01 | 9546 | 21029 | 1814 3996 19
STD | 11430 | 4500 | 6.02 | 0237 | 16.07 | 1079 | 102.87 | 226.62 | 1955 | 4306 19
168.28 | 6.625 | 478 | 0188 | 19.25 | 12,93 | 123.22 | 271.44 | 1232 2714 10
168.28 | 6.625 | 556 | 0219 | 2232 | 14.98 | 142.85 | 314.68 | 1428 3147 10
150 6 168.28 | 6.625 | 635 | 0250 | 2536 | 1702 | 162.28 | 357.49 | 1623 3575 10
STD | 168.28 | 6.625 71 0280 | 2827 | 18.98 | 180.90 | 398.50 | 1809 | 3985 10

Nota: La tuberia de 6” en sus diferentes espesores se ofrece en AP/ 5/ - PSLI.

Resistencia mecanica APJ-5L-PSL-1/PSL-2, PSL2-gas amargo, licencia AP/ 5L-0284

Limite de fluencia minima A25(L175) | A(L210) | B(L245) | X42(L290) | X46(L320) | X52(L.360)
MPa 175 210 245 290 320 360
PSI (Ib/in2) 25400 30500 35500 42100 46400 52200
Resistencia minima a la tensién A(L210) | A(L210) | B(L245) | X42(L290) | X46(L320) | X52(L360)
Pa 310 335 415 415 435 460
PSI (Ib/in?) 45000 48600 60200 60200 63100 66700

Composicion quimica para

A. QUIMICOS % MAXIMO A25(L175) | A(L210) | B(L245) |X42(L290)|X46(L320)|X52(L360)

Carbon 0.210 0.220 0.260 0.260 0.260 0.260

Manganeso 0.600 0.900 1.200 1.300 1.400 1.400
Fosforo 0.030 0.030 0.030 0.030 0.030 0.030
Azufre 0.030 0.030 0.030 0.030 0.030 0.030
Vanadio d d d d
Neobio d d d d
Titanio d d d d

la tuberia API-5L-PSL1 con espesor menor o igual a 25 mm (0.984")

d= Nb+ V + Ti <= 0.15% // Nb+V
<=0.06% s/ Cu<= 0.50% // Ni <=
0.50% // Cr <= 0.50% // Mo <=
0.15% s/ B(residual) <= 0.001%




TUBERIA

TUBERIA PARA PETROLED Y GAS (API)

Prueba de presion para diferentes especificaciones de /la tuberia para petrdleo y gas natural
"Line Pipe” APl 5[.-PSL-1

<[ PRESION HIDROSTATICA
DESIGNACION|CEDULA|  ESPESOR A25(L175) A(L210) B(L245) X42(L290) X46(360) X52(360)
mm in mm in kg/cm? | Ib/in? kg/cm? | Ib/in? kg/cm? | Ib/in? kg/cm? | Ib/in? kg/cm? | Ib/in? kg/cm? | Ib/in?
15 2 LSTD | 28 |0109| 49 | 700 49 | 700 | 49 | 700
XS 37 | 0147 | 60 | 850 | 60 | 850 | 60 | 850
20 3/ STD | 2.9 | 0113 | 49 | 700 49 | 700 | 49 | 700
XS 39 | 0154 | 60 | 850 | 60 | 850 | 60 | 850
- 1 STD | 3.4 | 0133 | 49 | 700 49 | 700 | 49 | 700
XS 45 | 0179 | 60 | 850 | 60 | 850 | 60 | 850
32 | 114 STD | 3.6 |0140| 70 | 1000 | 70 | 1000 | 70 | 1000
XS 4.9 | 0191 91 | 1300 | 105 | 1500 | 13 | 1600
STD | 37 | 0145| 70 | 1000 | 70 |1000 | 70 | 1000
40 |12 g 51 |0200| 91 | 1300 | 105 | 1500 | 113 | 1600
STD | 3.9 | 0154 | 70 | 1000 | 70 |1000 | 70 | 1000 | 209 | 2970 | 209 | 2970 | 209 | 2970
50 2 48 | 0188 | 70 |1000 | 70 |1000 | 70 | 1000 | 209 | 2970 | 209 | 2970 | 209 | 2970
XS 55 | 0218 | 91 [1300 | 174 | 2470 | 174 | 2470 | 209 | 2970 | 209 | 2970 | 209 | 2970
40 | 0156 | 84 | 1200 | 70 |1000 | 70 | 1000 | 209 | 2970 | 209 | 2970 | 209 | 2970
48 | 0188 | 84 |1200 | 70 |1000 | 70 | 1000 | 209 | 2970 | 209 | 2970 | 209 | 2970
65 | 212 "grp | 52 |0203| 70 | 1000 | 70 | 1000 | 70 | 1000 | 209 | 2970 | 209 | 2970 | 209 | 2970
55 | 0216 | 84 [1200 | 70 | 1000 | 70 | 1000 | 209 | 2970 | 209 | 2970 | 209 | 2970
40 | 0156 | 84 | 1200 | 70 |1000 | 70 | 1000 | 209 | 2970 | 209 | 2970 | 209 | 2970
50 3 48 | 0188 | 84 | 1200 | 70 |1000 | 70 | 1000 | 209 | 2970 | 209 | 2970 | 209 | 2970
STD | 55 | 0216| 70 |1000 | 70 |1000 | 70 | 1000 | 209 | 2970 | 209 | 2970 | 209 | 2970
48 | 0188 | 84 | 1200 | 84 |1200 | 84 | 1200 | 209 | 2970 | 209 | 2970 | 209 | 2970
100 4 56 | 0219| 84 |1200 | 84 | 1200 | 84 |1200 | 209 | 2970 | 209 | 2970 | 209 | 2970
STD | 6.0 |0.237| 84 | 1200 | 84 | 1200 | 84 | 1200 | 209 | 2970 | 209 | 2970 | 209 | 2970
48 | 0188 | 84 | 1200 | 84 [1200 | 91 |1300
56 | 0219| 84 |1200 | 84 |1200 | 91 | 1300
150 6 6.4 |0250| 84 |1200 | 84 |1200 | 91 | 1300
STD 71 |0280| 84 | 1200 | 84 |1200 | 91 | 1300
Composicion quimica para la tuberia Prueba de presion para diferentes especificaciones de

API-5[-PSL2 con espesor menor o igual
a25mm (0,984")

la tuberia para petrdleo y gas natural "Line Pipe” AP/
5L-PSL-2, PSL2-gas amargo

A. QUIMICOS % MAX. |B(L245)|X42(L290) | X46(L320) | X52(L360)
Carbon 0.240 0.240 0.240 0.240
Silicio 0.400 | 0.400 0.400 0.450
Manganeso 1.200 1.200 1.400 1.400
Fosforo 0.025 0.025 0.025 0.025
ufre 0.015 0.015 0.015 0.015
Vanadio c 0.06 0.07 0.01
Neobio c 0.05 0.05 0.05
Titanio 0.04 0.04 0.04 0.04
CARBON EQUIVALENTE % MAXIMO
CE iiw 0.43 0.43 0.43 0.43
Cepcm 0.25 0.25 0.25 0.25

c= Nb+ V + Ti <= 0.15% // Nb+V <=0.06%

Para todos los grados de acero = Nb+ V + Ti <= 0.15% // Cu<=
0.50% /' Ni <= 0.30% / Cr <= 0.30% // Mo <= 0.30% //

B(residual) <= 0.001%

DIAMETRO [CEDULA ESPESOR PRESION HIDROSTATICA
B(L245) X42(L290) X52(360)
mm in mm in  |kg/cm?| Ib/in? |kg/cm?| Ib/in? |kg/cm?| Ib/in?
15 | 12 | .STD | 28 [0109] 49 | 700
XS 3.7 0.147 60 850
20 3/4 STD 29 0n3 49 700
XS 3.9 0.154 60 850
25 7 STD 3.4 0.133 49 700
XS 4.5 0.179 60 850
STD 3.6 0.140 70 1000
S0 11/4 XS 4.9 0.191 13 1600
40 11/2 STD 3.7 0.145 70 1000
XS 5.1 0.200 n3 1600
STD 3.9 0.154 70 1000 176 2500 176 2500
50 2 4.8 0.188 70 1000 176 2500 176 2500
XS 55 0.218 174 2470 176 2500 176 2500
4.0 0.156 70 1000 176 2500 176 2500
4.8 0.188 70 1000 176 2500 176 2500
65 21/2 STD 52 [0.203| 70 1000 176 | 2500 | 176 2500
5.5 0.216 70 1000 176 | 2500 | 176 2500
4.0 | 0156 70 1000 155 | 2200 | 155 2200
80 3 4.8 0.188 70 1000 155 2200 155 2200
STD 55 0.216 70 1000 | 209 | 2970 | 209 | 2970
4.0 0.156 84 1200 136 1930 136 1930
4.8 0.188 84 1200 136 1930 136 1930
100 4 5.6 0.219 84 1200 136 1930 136 1930
STD 6.0 0.237 84 1300 136 1930 136 1930
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TUBERIA SOLDADURA HELICOIDAL

Especificaciones de produccion

mm in
Min. Max. Min. Max.
DIAMETROS 508 | 3048 | 20 120
ESPESOR DE PARED 4 25.4 0.158 1.00
LONGITUD MAXIMA 25m 82 ft
LARGOS ESPECIALES Consultar a planta

MATERIA PRIMA:

Acero rolado en caliente
Max. X80 PSL 1
Max. X80 PSL 2

Méx. X70 PSL 2 Anexo H

PROCESO DE SOLDADURA: DSAW (Sumerged arc weld), soldadura

interna y externa por doble arco sumergido

Pruebas para el control de calidad

Estandares de calidad

ASTM-A-283

ASTM-A-252

ESTRUCTURAL

ASTM-A-1011 (SS)

ASTM-A-1018 (SS)

PRODUCCION

ASTM-A-572

API5L-PSL1/PSL 2

PETROLEO Y GAS

ISO 3183

NRF-O01-PEMEX

AGUA

ANSI/AWWA C200

Recubrimiento y revestimiento

Analisis quimico del material Epoxy ANSI/AWWA C-210
INTERIOR/EXTERIOR

Pruebas de tension Cemento ANSI/AWWA C-205

Prueba de doblez guiada Polietileno ANSI/AWWA C-213/C-214/C-215/DIN30670

Prueba de impacto (charpy)

MATERIA PRIMA
Y PROCESO

DWTT (prueba de desgarramiento por caida de peso)

DE FABRICACION

Prueba de dureza

Analisis metalografico

Macroataque

Visual y dimensional

Prueba hidrostatica

PRUEBAS NO

Prueba de ultrasonido en linea

Polipropileno | ANSI/AWWA C-213/C-214/C-15/DIN30678

Poliuretano

ANSI/AWWA C-222

RECUBRIMIENTO
EXTERIOR

CSA.Z245.20

Fusion Bond

ISO 21809-2

Epoxy NACE-RP 0394
ANSI-AWWA 213
ANSI/AWWA C-210
Epoxy

NRF-026-PEMEX

DESTRUCTIVAS

Prueba radiografica

Prueba de ultrasonido

Prueba de particulas magnéticas

Prueba de liquidos penetrantes

Holiday en linea y portatil

Medicion de capa de recubrimiento

DE RECUBRIMIENTO

Inspector visual

Otras

Caracteristicas quimicas y fisicas para las normas de tuberia de conduccion, mecanica y,/0 estructural

Didmetros de conduccion: 500 mm hasta 2540 mm (20" hasta 100").
Certificado para distribucion de agua a presion en diadmetros de 20" a 42" y hasta X70 en grado de acero por CONAGUA.

RESISTENCIA MECANICA, NORMA AWWA C-200

A3s | 23 | sz | AL A8 A
Resistencia minima a latension | GRADO | GRADO | GRADO | GRADO | GRADO | GRADO | GRADO
A C,D 42,50 | 30,55 | 30,40 | ABCDE | 1,2,3
MPa 248 207-228 | 290-345 | 205-380 | 205-276 | 205-360 | 205-310
KSI (Ib/in2) 36 30-33 42-50 30-55 30-40 30-52 30-45
Limite de fluencia minima
MPa 400 |380-415 | 415-450 |340-480 |340-380 | 330-455 | 345-455
KSI (Ib/in2) 58 55-60 | 60-65 | 49-70 | 49-55 | 48-66 | 50-66
Analisis quimicos % max. A-36 A-283 A-572 ng;" A(-;g;a fi]TsMg ﬁil‘;
Carboén 0.25 0.24-027 0.26 0.25 0.25 025-030| 0.26
Manganeso 1 0.9 1.3 090-135 1.5 1.0-1.4 1
Fosforo 0.035 0.035 0.03 0.035 0.035 0.035 0.05
Azufre 0.035 0.04 0.03 0.04 0.04 0.035 0.035
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Caracteristicas quimicas y fisicas para las normas de tuberia de conduccion, mecanica y/o0 estructural

Diametros de conduccion: 500 mm hasta 2540 mm (20 in hasta 100 in).
Certificado para distribucion de agua a presion en diametros de 20" a 42" y hasta X70 en grado de acero por CONAGUA.

RESISTENCIA MECANICA, NORMA API-5L-PSL-1, LICENCIA 5L-0831

N o A B X42 | X46 | X52 | X56 | X65 | X70
Limite de fluencia minima | x10) | (L245) | (L320) | (L320) | (L360) | (L390) | (L450) | (L485)

MPa 210 245 290 320 360 390 450 485

KSI (Ib/in?) 30.5 35.5 421 46.4 522 56.6 65.3 70.3
Resistencia minima a la tension

Mpa 335 415 415 435 460 490 535 570

KSI (Ib/in?) 48.6 60.2 60.2 631 66.7 711 776 82.7

X42 X46 X52 X56 X65 X70

o A B
Analisis quimicos % max. | ) 510y | (L245) | (L320) | (L320) | (L360) | (L390) | (L450) | (L485)

Carbon 0.22 0.26 0.26 0.26 0.26 0.26 0.26 0.26
Manganeso 0.90 12 1.3 1.4 1.4 1.4 1.45 1.65
Fosforo 0.03 0.03 0.03 0.03 0.03 0.03 0.03 0.03
Azufre 0.03 0.03 0.03 0.03 0.03 0.03 0.03 0.03

Nota 1. En soldadura deberd ser minima /a resistencia a la tension para /os tubos bajo SAW y COW.

Nota 2. Para todos /os grados de acero, excepto grado A: Nb+V<0.06, Nb+V+Ti< 0.15%, Cu<0.50%,
Ni<0.50%, Cr<0.50%, Mo<0.15%, B (residua/) <0.007%.

RESISTENCIA MECANICA, NORMA APf-5L-PSL-2, LICENCIA 5L-0831

- o B X42 | X46 | X52 X56 | X65 | X70 | X80
Limite de fluencia minima | ; 545y | (290) | (L320) | (L360) | (L390) | (L450) | (L485) | (L555)

MPa, min., max. 245-450 | 290-495 | 360-525 | 360-530 | 390-545 | 450-600 | 485-635 | 555-705

KSI(Ib/in?), min., max. 30.5-65.3| 421-71.8 | 46.4-76.1|52.2-76.9 |56.6-79.0|65.3-87.0| 70.3-92.1 |80.5-102.3

Resistencia minima a la tension|

MPa, min., max. 415-655 | 415-655 | 435-655 | 460-760 | 490-760 | 535-760 | 570-760 | 625-825

KSI (Ib/in2), min., max. |60.2-95.0/60.2-95.0| 63.1-95.0 |66.7-110.2| 711-110.2 | 77.6-110.2|82.7-110.2|90.6-119.7

B X42 X46 X52 X56 X65 X70 X80
(L245) | (L290) | (L320) | (L360) | (L390) | (L450) | (L485) | (L555)

Analisis quimicos % max.

Carbon 0.22 0.22 0.22 0.22 0.22 0.2 0.2 0.2

Manganeso 1.2 1.3 1.3 1.4 1.4 1.6 1.7 1.85
Fdésforo 0.025 | 0.025 | 0.025 | 0.025 | 0.025 | 0.025 | 0.025 | 0.025
Azufre 0.015 | 0.015 | 0.015 | 0.015 | 0.015 | 0.015 | 0.015 | 0.015
Silicio 0.45 0.45 0.45 0.45 0.45 0.45 0.45 0.45

Carbon Equivalente CEEIW | 0.43 0.43 0.43 0.43 0.43 0.43 0.43 0.43
Carbdn Equivalente CEpcm | 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25 0.25

Nota 1. En so/dadura deberd ser minima /a resistencia a /a tension para los tubos bajo SAW y COW.
Nota 2. Para el grado de acero: B, X42 y X46 el Vy Nb= 0.05% max. y e/ Ti=0.04% max.

Nota 3. Para todos los grados: Nb+V+Ti< 0.15% , Cu<0.50%, Ni<0.30%, Cr<0.30%, Mo<0.15%,

B (residual) <0.007%.
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Tabla de rangos de produccion

mm 4 5.6 6.4 7.9 9.5 11 1.9 ‘ 127 | 143 | 159 | 175 191 | 20.6 | 25.4

ESPESOR in 0157 | 0.219 | 0.250 | 0.312 | 0.375 | 0.438 o.469\o.5oo 0.562 | 0.625 | 0.690 | 0.750 | 0.812 | 1.000
DIAMETRO
EXTERIOR PESO (kg/m)

in mm
20 508 495 | 69.4 | 79.2 | 98.6 | 116.8 | 136.0 | 145.6 | 1551 | 1741 | 192.9
22 559 545 | 76.4 | 872 | 108.7 | 128.7 | 150.0 | 160.5 | 1711 | 1921 | 212.9 | 233.7
24 610 59.5 | 835 | 953 | 1188 | 140.7 | 163.9 | 175.5 | 1871 | 2101 | 232.9 | 255.7
26 660 90.4 | 103.2 | 128.6 | 152.4 | 177.6 | 190.2 | 202.7 | 227.7 | 252.5 | 277.3
28 71 97.4 | 1112 | 138.7 | 164.3 | 191.6 | 205.2 | 218.7 | 245.7 | 272.5 | 299.3
30 762 104.5 | 119.3 | 148.7 | 176.3 | 205.5 | 220.1 | 234.7 | 263.7 | 292.5 | 321.3 | 349.9
32 813 1.5 | 127.3 | 158.8 | 188.2 | 219.5 | 2351 | 250.6 | 281.7 | 312.5 | 343.3 | 373.9 | 402.5
34 864 118.5 | 135.3 | 168.9 | 200.2 | 233.5 | 250.1 | 266.6 | 299.6 | 322.5 | 365.3 | 398.9 | 428.4
36 914 125.4 | 143.2 | 178.7 | 211.9 | 2471 | 264.7 | 282.3 | 317.6 | 3521 | 386.9 | 421.5 | 453.8 | 556.6
38 965 132.5 | 151.3 | 188.8 | 223.8 | 261.1 | 279.7 | 298.2 | 335.3 | 3721 | 408.9 | 4455 | 479.8 | 588.5
40 1016 139.5 | 159.3 | 198.9 | 235.8 | 275.1 | 294.7 | 314.2 | 353.2 | 3921 | 430.9 | 469.5 | 505.7 | 620.5
42 1067 146.6 | 167.4 | 208.9 | 247.7 | 289.0 | 309.6 | 330.2 | 371.2 | 4121 | 452.9 | 493.6 | 531.6 | 652.4
44 118 175.4 | 219.0 | 259.7 | 303.0 | 324.6 | 346.2 | 389.2 | 432.1 | 474.9 | 517.6 | 557.5 | 684.4
46 1168 183.3 | 228.8 | 271.4 | 316.7 | 339.3 | 361.8 | 406.8 | 451.7 | 496.5 | 5411 | 5829 | 715.7
48 1219 191.4 | 238.9 | 283.3 | 330.6 | 354.2 | 377.8 | 424.8 | 471.7 | 518.5 | 565.2 | 608.8 | 747.6
52 1321 205.8 | 259.0 | 307.2 | 358.6 | 384.2 | 409.7 | 460.8 | 511.7 | 562.5 | 613.2 | 660.6 | 811.5
54 1372 269.1 | 319.2 | 372.5 | 399.1 | 425.7 | 478.8 | 531.7 | 584.5 | 637.2 | 686.5 | 843.5
56 1422 279.0 | 330.9 | 386.2 | 413.8 | 441.4 | 496.4 | 551.3 | 6061 | 660.8 | 711.9 | 874.8
60 1524 299.1 | 354.8 | 4141 | 443.7 | 473.3 | 532.4 | 591.3 | 650.1 | 708.8 | 763.7 | 938.7
64 | 1626 378.7 | 442.0 | 473.7 | 505.3 | 568.3 | 631.3 | 694.1 | 756.9 | 815.5 |1002.6
66 1676 390.4 | 455.7 | 488.3 | 520.9 | 586.0 | 650.9 | 715.7 | 780.4 | 840.9 |1034.0
68 1727 402.4 | 469.7 | 503.3 | 536.9 | 604.0 | 670.9 | 737.7 | 804.4 | 866.8 |1066.0
72 1829 426.3 | 497.6 | 533.2 | 568.8 | 639.9 | 710.9 | 781.7 | 825.5 | 918.7 | 1130.0
76 1930 4499 | 525.3 | 562.9 | 600.5 | 675.5 | 750.5 | 825.3 | 900.0 | 970.0 | 1193.0
80 | 2032 473.8 | 553.2 | 592.8 | 632.4 | 711.5 | 790.5 | 869.4 | 9481 |1021.8 |1256.9
84 2134 497.7 | 5811 | 622.7 | 664.4 | 747.5 | 830.5 | 913.4 | 996.1 |1073.6 |1320.8
88 | 2235 521.4 | 608.7 | 652.4 | 696.0 | 783.1 | 870.1 | 957.0 |1043.7 | 1124.9 |1384.0
90 | 2286 533.3 | 622.7 | 667.3 | 712.0 | 8011 | 890.1 | 979.0 | 1067.7 | 1150.8 | 1416.0
92 | 2337 682.3 | 727.9 | 819.1 | 9011 |1001.0| 10917 | 1176.7 |1447.9
96 | 2438 759.6 | 854.7 | 949.7 |1044.6|1039.3|1228.0 | 1511.2
100 | 2540 890.7 | 989.7 |1088.6 | 1187.4 |1279.8 | 1575.1
104 | 2642 826.6 [1029.7 | 1132.6 | 1235.4 | 1331.7 |1638.9
108 | 2743 862.2 |1069.3| 1176.2 | 1283.0 |1383.0 | 1702.2
12 | 2845 1109.3 | 1220.2 | 1331.0 |1434.8 | 1766.1
116 | 2946 1148.9 | 1263.8 | 1378.3 | 1486.1 |1829.4
120 | 3048 1188.9 [ 1307.8 | 1426.6 | 1537.9 | 1893.2

Digmetros entre 100" y 120" solo se fabrican en calidad estructural.

Solicitar a Division Comercial para dimensiones diferentes a esta tabla.
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TUBERIA DE DIAMETROS MAYORES

ESPESOR mm 4.8 5.2 5.6 6.4 71 7.9 8.2 8.4 8.7 9.3
in 0188 | 0.203 | 0.219 | 0250 | 0.281 | 0.312 | 0.322 | 0.330 | 0.344 | 0.365

DIAMETRO DIAMETRO

NOMINAL EXTERIOR kg/m

mm n mm n

203 8 2191 | 8.625 33.31

254 10 2731 | 10.750 4175

305 12 323.9 | 12.750 49.71

356 14 | 355.6 |14.000 54.69

406 16 | 406.4 |16.000 62.84

457 18 457.2 |18.000 70.60

508 20 | 508.0 |20.000 78.55

610 24 | 609.6 |24.000 94.46 |106.08

762 30 | 762.0 |30.000 118.33  132.91

914 36 | 914.4 |36.000 14213 159.97

1219 48 | 1219.2 |48.000

mm 9.5 10.3 111 1.9 12.7 14.3 15.9 17.5 19.1 20.6 22.2
ESPESOR -
in 0.375 | 0.406 | 0.438 | 0.469 | 0.500 | 0.562 | 0.625 | 0.688 | 0.750 | 0.812 | 0.875
DIAMETRO DIAMETRO
NOMINAL EXTERIOR kg/m
mm in mm in
150 6 168.3 | 6.625
203 8 219.1 | 8625
254 10 | 2731 |10.750
305 12 | 323.9 | 12750 79.70
356 14 | 355.6 |14.000 87.79
406 16 | 406.4 |16.000 100.70 123.30
457 18 | 457.2 |18.000 113.62 139.20 155.87
508 | 20 |508.0 |20.000 126.53 -
610 24 | 609.6 |24.000 152.37 186.94 232.66 255.24
762 30 | 762.0 |30.000 1911 234.67 26312 320.93 349.02 376.98
914 36 | 914.4 |36.000 229.76 28227 31611 386.45 420.42 45427
1219 48 |1219.2 |48.000 307.30 37779 42394 47114 51792 563.70 609.36

[cei10 | cep20 =R 0] ce.so [
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TUBERIA PARA CERCO
Especificaciones
CALIBRE | MEDIDA (PULG.) U.M. PESO TEORICO

18 13/8 x 24 bz 7.461
18 15/8 x 24 pz 9.436
18 15/8 x 20 pz 7.774
18 17/8 x 20 pz 9.022
18 17/8 x 24 pz 10.8

18 23/8 x 20 pz 1M.277
18 23/8x24 pz 13.532
20 13/8 x 20 pz 4.693
20 13/8 x 24 pz 5.693
20 15/8 x 20 pz 5.974
20 15/8 x 24 bz 7168
20 17/8 x 20 bz 6.888
20 17/8 x 24 pz 8.265
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VIGAS Y CANALES

VIGAS IPS / IPR'Y CANALES

Viga “I” (Tipo americano)

PERALTE PESO ANCHO DEL PATIN ESPESOR DEL ALMA
in mm kg/m Ib/ft mm in mm in
3 76.2 8.5 57 59.18 2.33 4.32 017
4 101.6 n.5 77 67.56 2.66 4.83 0.19
5 127.0 14.9 10.0 76.20 3.00 5.33 0.21
6 152.4 18.6 12.5 84.58 3.33 5.84 0.23
8 203.2 27.4 18.4 101.60 4.00 6.86 0.27
ANCHO DEL PATIN
b
<
-
§: hid ESPESOR
W DEL ALMA
Q
y
VIGA “I”
Canal “U”
PERALTE PESO ANCHO DEL PATIN ESPESOR DEL ALMA
in mm kg/m Ib/ft mm in mm in
3 76.2 5.21 3.50 35.000 1.375 3.420 0135
3 76.2 6.10 410 35.814 1.410 4.318 0.170
4 101.6 8.04 5.40 40.132 1.580 4.572 0.180
6 152.4 12.20 8.20 48.768 1.920 5.080 0.200
6 152.4 15.62 10.50 51.664 2.034 7.976 0.314
6 152.4 19.34 13.00 54.788 2157 11100 0.437
8 203.2 171 11.50 57.404 2.260 5.588 0.220
8 203.2 20.46 13.75 59.512 2.343 7.700 0.303
8 203.2 27.90 18.75 64.186 2.527 12.370 0.487
10 254.0 22.77 15.30 66.040 2.600 6.096 0.240
10 254.0 29.76 20.00 60.571 2.739 9.627 0.379
10 254.0 37.20 25.00 73.304 2.886 13.360 0.526
10 254.0 44.64 30.00 77.038 3.033 17.094 0.673
12 304.8 30.80 20.70 74.727 2.942 7163 0.282
12 304.8 37.20 25.00 77.394 3.047 9.830 0.387
12 304.8 44.64 30.00 80.518 3170 12.954 0.510
ANCHO DEL PATIN B
< > <+ 1) El peso es de acuerdo a /o establecido en /a
4 [ norma ASTM-A-6.
1 ( 2) El acero es de acuerdo a /as normas
ASTM-A-36 y Dual ASTM A36 / A572 G50
con las siguientes propiedades mecanicas.
,"';' 3) Las vigas se fabrican bajo /a norma
- _A-
X | [+ EsPesOR DEL ALMA Q ASTM-A-992.
W
Q Tomar solo como referencia. El peso estd
calculado con mediciones nominales normales
y considerando que un metro cubico de acero
JAS rolado tiene un peso de 7,850 kg.
vl
CANAL "U” VIGA IPR
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VIGAS Y CANALES

VIGAS IPS / IPR'Y CANALES

Viga IPR (ASTM-A-6)

DESIGNACION | Ib/ft | ko/m | AREAcm: |PERALTE (] ESPESORDEL [ PATIN ANCHO [ESPESOR ()

47 X 4” 13 19 3.83 106.00 710 103.00 8.80
9 13 17.29 149.86 4.32 100.08 5.46

6" X 47 12 18 22.90 153.16 5.84 101.60 71
16 24 30.58 159.51 6.60 102.36 10.29

15 22 28.58 15215 5.84 15215 6.60

6 X 6" 20 30 37.87 157.48 6.60 152.91 9.27
25 37 47.35 162.05 813 154.43 11.56

10 15 1910 200.41 4.32 102.00 5.21

8" X 4” 13 19 24.77 202.95 5.84 101.60 6.48
15 22 28.65 205.99 6.22 101.98 8.00

18 27 33.94 206.76 5.84 133.35 8.38

8" X514 21 31 39.74 210.31 6.35 133.86 1016
24 36 45.68 201.42 6.22 164.97 1016

8" X61/2" 28 42 53.23 204.72 7.24 165.99 11.81
31 46 58.90 203.20 7.24 203.07 11.05

35 52 66.45 206.25 7.87 203.71 12.57

40 60 75.48 209.55 914 204.98 14.22

8" X 8" 48 71 90.97 215.90 1016 205.99 17.40
58 86 110.32 222.25 12.95 208.79 20.57
67 100 12710 228.60 14.48 210.31 23.75

12 18 22.84 250.70 4.83 100.58 5.33

15 22 28.45 253.75 5.84 101.60 6.86

1o xa 17 25 3219 256.79 6.10 101.85 8.38
19 28 36.26 260.10 6.35 10211 10.03

22 33 41.87 258.32 6.10 146.05 914

10” X 5 3/4” 26 39 4910 262.38 6.60 146.56 1118
30 45 57.03 265.94 7.62 147.57 12.95

33 49 62.65 24714 7.37 20218 11.05
10" X 8” 39 58 7419 251.97 8.00 202.82 13.46
45 67 85.81 256.54 8.89 203.71 15.75

49 73 92.90 253.49 8.64 254.00 14.22

54 80 97.29 256.29 9.40 254.76 15.62

60 89 113.55 259.59 10.67 256.03 17.27

68 101 129.03 26416 1.94 257.30 19.56

10" X 10" 77 115 145.81 269.24 13.46 258.83 2210
88 131 16710 275.34 15.37 260.73 2515
100 149 189.68 281.94 17.27 262.64 28.45

112 167 212.26 288.54 1918 264.54 3175

14 21 26.84 302.51 5.08 100.84 572

16 24 30.39 304.55 5.59 101.35 6.73

127 X 4” 19 28 35.94 308.86 5.97 101.73 8.89
22 33 41.81 312.67 6.60 102.36 10.80

26 39 49.35 310.39 5.84 164.85 9.65

- 30 45 56.71 313.44 6.60 165.61 1118
35 52 66.45 317.50 7.62 166.62 13.21
40 60 7613 303.28 7.49 203.33 13.08

12" X 8 45 67 8516 306.32 8.51 204.34 14.61
50 74 94.84 309.63 9.40 205.23 16.26
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VIGAS Y CANALES

VIGAS IPS / IPR'Y CANALES

Viga IPR (ASTM-A-6)

DESIGNACION Ib/ft kg/m | AREA cm? PER‘?‘:;E @ isL:IE:?ﬂ*; ';:f"" PAT(L':)A:IﬁHO ESPE;OmR n
o 53 79 100.64 306.32 8.76 253.87 14.61
1270 58 86 109.68 309.63 914 254.25 16.26
65 97 123.23 307.85 9.91 304.08 15.37
72 107 136.13 3115 10.92 305.82 17.02
79 ns 149.68 314.45 1.94 306.83 18.67
12" X 12 87 129 165.16 318.26 13.08 307.98 20.57
96 143 181.94 322.83 13.97 308.86 22.86
106 158 201.29 327.41 15.49 310.39 2515
120 179 227.74 333.25 18.03 312.93 28.07
136 202 257.42 340.61 20.07 314.96 3175
152 226 288.39 34823 2210 316.99 35.56
170 253 32258 356.36 2438 319.28 39.62
190 283 360.00 365.25 26.92 321.82 44.07
210 313 398.71 373.63 29.97 324.87 48.26
127 X121/ 230 342 436.77 382.27 3264 327.53 52.58
252 375 478.06 391.41 35.43 33033 5715
279 415 528.39 402.59 38.86 333.76 62.74
305 454 578.06 414.53 41.28 33617 68.71
336 500 637.42 42723 45.09 339.98 75.06
147 X5 22 33 41.87 349.00 5.84 127.00 8.51
26 39 49.61 353.31 6.48 127.64 10.67
30 45 5710 351.54 6.86 170.94 9.78
147 X 6 3/4” 34 51 64.52 355.09 7.24 171.32 1.56
38 57 72.26 35814 7.87 171.96 13.08
43 64 81.29 346.96 7.75 203.07 13.46
147X 8” 48 71 90.97 350.27 8.64 203.96 151
53 79 100.64 353.57 9.40 204.72 16.76
61 91 15.48 352.81 9.53 253.87 16.38
68 101 129.03 356.62 10.54 254.89 18.29
14” X 10” 74 10 140.64 359.92 .43 255.78 19.94
82 122 155.48 363.47 12.95 257.30 2172
90 134 170.97 35611 18 368.81 18.03
99 147 187.74 359.66 12.32 369.95 19.81
X141/ 109 162 206.45 363.73 13.34 370.97 21.84
120 179 227.74 367.79 14.99 372.62 23.88
132 196 250.32 372.36 16.38 374.02 2616
145 216 275.48 375.41 17.27 393.70 27.69
159 237 301.29 380.49 18.92 395.35 30.23
176 262 33419 386.59 21.08 397.51 3327
193 287 366.45 39319 22.61 399.03 36.58
21 314 400.00 399.29 24.89 401.32 39.62
233 347 441.93 407.42 2718 403.61 43.69
14" X 16 257 382 48774 416.05 29.85 406.27 48.01
283 421 537.42 425.20 3277 40919 52.58
31 463 589.68 434.85 35.81 412.24 57.40
342 509 651.61 44552 3912 415.54 6274
370 551 703.22 45517 42,04 418.47 67.56
398 592 754.84 464.57 44.96 421.39 72.26
426 634 806.45 474.22 47.63 424.05 77.09
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VIGAS Y CANALES

VIGAS IPS / IPR'Y CANALES

Viga IPR (ASTM-A-6)

" < PERALTE | ESPESOR DEL | PATIN ANCHO | ESPESOR
DESIGNACION | Ib/ft | kg/m | AREA cm? (@ mm |ALMAGHmMM | (bf) mm (th mm
16" X 51/2" 26 39 4955 39853 6.35 139.70 8.76
31 46 58.84 403.35 6.99 140.34 118
36 54 68.39 402.84 7.49 177.42 10.92
70 &0 613 20665 775 7767 1283
16” X 77 45 67 85.81 409.70 876 178.69 14.35
50 74 94.84 413.00 9.65 179.58 16.00
57 85 108.39 41732 10.92 180.85 1816
67 700 12710 41478 70.03 259.97 16.89
16" X 10 1/4" 77 15 14581 419,61 .56 261.49 19.30
89 132 169.03 42545 13.34 263.27 2223
100 149 189.68 43104 14.86 264.80 2502
35 52 66.45 44958 7.62 152.40 10.80
18" X 6” 40 60 7613 454,66 8.00 15278 13.34
46 68 8710 45872 914 153.92 15.37
50 74 9484 456.95 9.02 190.37 14.48
55 82 10452 459.99 9.91 191.26 16.00
18" X 71/2 60 89 1355 463.30 10.54 191.90 17.65
65 97 12323 466.09 .43 192.79 19.05
71 106 13419 46914 12,57 193.93 20.57
76 3 14387 462.53 10.80 280.29 17.27
86 128 163.23 46711 1219 281.69 19.56
97 144 183.87 47219 13.59 283.08 2210
106 158 200.64 475.74 14.99 284.48 23.88
119 177 226.45 481.84 16.64 286.13 26.92
130 193 246.45 488.95 17.02 283.46 30.48
143 213 27161 49505 18.54 284.99 3353
18” X 11 158 235 29871 500.89 20.57 287.02 36.58
175 260 330.97 509.02 22,61 288.93 40.39
192 286 363.87 516.89 2438 290.96 44.45
211 314 400.64 525.02 26.92 293.50 4851
234 348 443.87 534.92 29.46 295.91 5359
258 384 489.68 545.08 3251 298.96 58.42
283 421 536.77 554.99 35.56 30201 63.50
311 463 590.32 566.93 38.61 304.93 69.60
44 65 83.87 524.76 8.89 16510 11.43
2" X612 50 74 9484 529.08 965 165.86 13.59
57 85 107.74 534.92 10.29 166.50 16.51
62 92 118.06 53315 1016 209.30 15.62
68 101 129.03 536.70 10.92 210.06 17.40
21" X 81/4” 73 109 138.71 539.50 .56 210.69 18.80
83 124 156.77 544.32 13.08 212.22 2121
93 138 17613 54915 14.73 213.87 2362
101 150 192.26 54254 12.70 31217 20.32
m 165 210.97 546.35 13.97 313.44 2223
122 182 23161 550.67 15.24 31471 2438
132 196 250.32 554.48 16.51 315.98 26.29
147 219 27871 560.32 18.29 317.75 29.21
21 X 121/4” 166 247 315.48 570.99 19.05 315.47 3454
182 271 346.45 577.09 2108 317.50 3759
201 299 381.93 584.96 231 319.41 41.40
223 332 421.93 593.09 25.40 321.95 45.47
248 369 469.68 603.00 27.94 324.49 50.55
275 409 516.64 617.22 30.99 327.41 55.63
v 55 82 10452 598.68 70.03 177.93 12.83
62 92 n7.42 603.00 10.92 178.82 14.99
68 101 129.68 602.74 10.54 227.71 14.86
76 n3 144.52 607.57 18 22835 17.27
247X 9" 84 125 159.35 61214 .94 2291 19.56
94 140 178.71 617.47 13.08 23025 2223
103 153 195.48 623.06 13.97 228.60 24.89
104 155 197.42 61112 12.70 323.85 19.05
n7 174 22194 616.20 13.97 32512 2159
131 195 24839 621.79 15.37 326.52 2438
146 217 277.42 628.40 16.51 327.66 27.69
162 241 307.74 635.00 17.91 329.06 30.99
176 262 33355 64110 19.05 327.41 34.04
192 286 363.23 646.94 20.57 328.93 37.08
24" X123/4 207 308 39161 653.03 2210 33045 39.88
229 341 43355 660.91 2438 332.99 4394
250 372 47419 669.04 26.42 334.90 48.01
279 415 529.03 678.94 29.46 337.95 53.09
306 455 579.35 689.10 32.00 340.49 57.91
335 499 634.84 699.01 35.05 343.41 62.99
370 551 696.77 710.95 38.61 346.96 69.09
84 125 160.00 678.43 .68 252.98 16.26
94 140 17871 683.77 12.45 253.75 18.92
277 X 10” 102 152 19355 688.09 13.08 25438 2108
14 170 216.13 69317 14.48 255.78 2362
129 192 243.87 701.80 15.49 25425 27.94
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VIGAS Y CANALES

VIGAS IPS / IPR'Y CANALES

Viga IPR (ASTM-A-6)

< « PERALTE (d) ESPESORDEL | PATIN ANCHO | ESPESOR
DESIGNACION | Ib/ft | kg/m | AREA cm? m @ ALMA (tf) mm (bfy mm (tf) mm
146 217 276.77 695.45 15.37 354.71 2477
161 240 305.81 700.79 16.76 356.11 27.43
178 265 337.42 706.37 18.42 357.76 30.23
194 289 367.74 713.99 19.05 356.49 34.04
27" X 14" 217 323 41161 72212 21.08 358.52 3810
235 350 44581 727.96 231 360.43 40.89
258 384 48855 736.09 24.89 362.46 44.96
307 457 581.93 752.09 29.46 366.90 53.09
336 500 636.77 762.00 32.00 369.57 57.91
368 548 697.42 771.91 35.05 372.49 62.99
90 134 170.32 750.06 .94 26416 15.49
99 147 187.74 75311 13.21 265.43 17.02
108 161 204.52 757.68 13.84 266.07 19.30
30"X101/2" 16 173 220.64 762.25 14.35 266.57 21.59
124 185 235.48 766.32 14.86 267.08 23.62
132 196 250.97 769.87 15.62 267.84 25.40
148 220 280.64 779.02 16.51 266.19 29.97
173 257 327.74 77318 16.64 380.62 27.05
191 284 361.93 779.27 18.03 382.02 30.10
211 314 400.00 785.88 19.69 383.67 33.40
235 350 44516 795.02 21.08 382.40 3810
30" X 15" 261 388 494.84 802.89 23.62 384.94 4191
292 435 552.90 813.05 25.91 387.48 46.99
326 485 617.42 822.96 28.96 390.40 52.07
357 531 67613 83312 3150 392.94 56.90
391 582 741.93 843.03 34.54 395.99 61.98
n8 176 223.87 834.64 13.97 291.59 18.80
130 193 24710 840.49 14.73 292.35 2172
33" XM1/2" 141 210 268.39 845.82 15.37 292.99 24.38
152 226 288.39 850.65 16,13 293.75 26.80
169 252 319.35 859.03 17.02 29210 30.99
201 299 381.29 855.47 1816 399.92 29.21
221 329 419.35 861.82 19.69 401.45 32.39
241 359 457.42 868.17 21.08 402.84 35.56
X534 263 391 49935 877.06 2210 401.45 39.88
291 433 552.26 884.94 2438 403.99 43.94
318 473 603.22 893.06 26.42 406.02 48.01
354 527 671.61 902.97 29.46 408.94 53.09
387 576 735.48 91313 32.00 411.48 57.91
135 201 25613 902.97 15.24 303.53 20.07
150 223 28516 910.59 15.88 30417 23.88
160 238 303.23 914.65 16.51 304.80 25.91
170 253 32258 918.72 17.27 305.56 27.94
36” X 12" 182 271 345.81 92278 18.42 306.71 29.97
194 289 367.74 926.85 19.43 307.72 32.00
210 313 398.71 931.93 21.08 309.37 34.54
232 345 43935 942.85 2210 307.85 39.88
256 381 486.45 950.72 2438 310.26 43.94
231 334 441.93 926.85 19.30 41834 32.00
247 368 470.32 931.42 20.32 419.35 34.29
262 390 499.35 935.99 2134 420.37 36.58
282 420 538.06 942,59 22.48 42151 39.88
36" X161/2" 302 449 57613 94818 24.00 423.04 42,67
330 491 628.39 956.82 25.91 422.40 46.99
361 537 687.10 964.95 28.45 424.94 51.05
395 588 757.42 975.61 30.99 427.48 55.88
441 656 840.00 986.79 34.54 430.91 61.98
149 222 282.58 970.28 16.00 299.97 21.08
167 249 316.77 980.19 16.51 299.97 26.04
183 272 346.45 990.09 16.51 299.97 30.48
40" X 12" 211 314 400.00 1000.00 19.05 299.97 35.94
235 350 444.52 100813 21.08 302.01 40.01
264 393 500.64 1016.00 24.38 303.02 43.94
294 438 556.13 1025.91 26.92 305.05 49.02
327 487 618.71 1036.07 29.97 30810 5410
199 296 376.77 982.22 16.51 400.05 27.05
215 320 408.39 990.09 16.51 400.05 30.99
249 371 472.90 1000.25 19.05 400.05 36.07
277 412 524.52 100813 21.08 402.08 40.01
40" X 16” 297 442 563.87 1011.94 23.62 401.96 41.91
324 482 614.84 1020.06 25.40 40411 45.97
362 539 690.32 1029.97 28.45 406.91 51.05
372 554 705.81 1032.00 29.46 408.05 51.94
397 591 754.84 1040.13 30.99 409.45 55.88
431 641 817.42 1048.00 34.04 411.99 59.94
230 342 438.06 1089.91 18.03 400.05 30.99
447 X 16" 262 390 498.06 1100.07 19.94 400.05 35.94
290 432 553.55 107.95 21.97 401.96 40.01
335 499 636.77 el 26.04 405.00 44.96
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METALES Y LAMINAS DESPLEGADAS

DESPLEGADOS EN ROLLO

Descripcion

El producto lo conforman diamantes que quedan orientados en angulo respecto al plano original
de la hoja sdlida.

PLANO-RED (PR)

Es el metal desplegado que ha sido sometido a un proceso adicional de rolado en frio, lo que le
permite presentar una superficie completamente lisa.

El producto lo conforman con diamantes en posicidén horizontal respecto al plano original de la
hoja sélida.

DESPLEGADOS EN HOJA
Metal desplegado (MR):

Es el metal sin acabado adicional, material que se aplica cuando se requiere mayor resistencia y
fuerza estructural.

Metal desplegado (PR):

Es el metal planchado que se utiliza en la fabricacién de aguellos productos en los que se desea
un acabado libre de asperezas.
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METALES Y LAMINAS DESPLEGADAS

PROTECTO REJA

Descripcion

Protecto-Reja combina un disefio atractivo con la fuerza del acero. Sus 8 modelos pueden ser
aplicados cuando se requiere privacidad y seguridad, tal es el caso de proteccidn para ventanas,
cercas perimetrales, puertas, etc.

Al ser de una sola pieza, Protecto Reja ofrece una gran resistencia al impacto de objetos
lanzados contra puertas y ventanas.

Estos productos son fabricados mediante procesos industriales, reduciendo al minimo el uso de
soldadura y trabajo artesanal, lo que ahorra tiempo y dinero en su instalacion. Ademas se surte

en tamafios modulares para instalacion de puertas de cocheras, ventanales y barandales, entre
otros.

Pacifico Clasico Barroco Inglés

%

Florentino

==

Alcatraz

il
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METALES Y LAMINAS DESPLEGADAS

LAMINA PERFORADA - DECORATIVA

AoS:

Contamos con los siguientes dise

e Trébol
e Bejuco
e Molino

LAMINA PERFORADA - OBLONGO

Contamos con los siguientes disefos:

* S54.0 x 20/16 x 24 40% area libre

LAMINA PERFORADA - REDONDOS

Contamos con los siguientes disefos:

E062/125 22% drea libre

EO078/137 29% area libre

E093/157 32% area libre

E098/157 35% area libre

ET18/196 33% area libre

E196/275 46% area libre

LA A AR L LN R
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